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内容概要

　　本书以工程项目为引导，在项目实施过程中理解理论知识和训练实践技能。
依托三菱fx系列小型机，系统阐述可编程控制器(plc)的工作原理、结构功能和指令系统，讲解梯形图
和sfc编程方法，介绍触摸屏和变频器的应用，实现plc的编程调试、规划设计和程序文件管理等整个工
程应用过程，设计系列练习方法以提升工程应用能力。

　　本书可作为高等学校自动化、电气技术、机电一体化、电子信息及其他相关专业的教材，也可以
作为工程技术人员继续教育的参考用书或plc的培训教材。
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章节摘录

版权页：插图：数据表用来存放各种数据，它存储用户程序执行时的某些可变参数值及A/D转换得到
的数字量和数学运算的结果等。
在可编程控制器断电时能保持数据的存储器区称数据保持区。
用户程序存储器和用户存储器容量的大小，关系到用户程序容量的大小和内部器件的多少，是反
映PLC性能的重要指标之一。
（3）输入／输出接口。
输入／输出接口是PLC与外界连接的接口。
输入接口用来接收和采集两种类型的输入信号，一类是由按钮、选择开关、行程开关、继电器触点、
接近开关、光电开关、数字拨码开关等的开关量输入信号。
另一类是由电位器、测速发电机和各种变送器等送来的模拟量输入信号。
输出接口用来连接被控对象中各种执行元件，如接触器、电磁阀、指示灯、调节阀（模拟量）、调速
装置（模拟量）等。
（4）电源。
小型整体式可编程控制器内部有一个开关式稳压电源。
电源一方面可为CPU板、I/O板及扩展单元提供工作电源（5VDC），另一方面可为外部输入元件提
供24VDC（200mA）。
（5）扩展接口。
扩展接口用于将扩展单元与基本单元相连，使PLC的.配置更加灵活。
（6）通信接口。
为了实现人一机或机一机之间的对话，PLC配有多种通信接口。
PLC通过这些通信接口可以与监视器、打印机、其他的PLC或计算机相连。
当PLC与打印机相连时，可将过程信息、系统参数等输出打印；当与监视器（CRT）相连时，可将过
程图像显示出来；当与其他PLC相连时，可以组成多机系统或连成网络，实现更大规模的控制；当与
计算机相连时，可以组成多级控制系统，实现控制与管理相结合的综合系统。
（7）智能I/O接口。
为了满足更加复杂的控制功能的需要，PLC配有多种智能I/O接口。
例如，满足位置调节需要的位置闭环控制模板，对高速脉冲进行计数和处理的高速计数模板等。
这类智能模板都有其自身的处理器系统。
（8）编程器。
编程器的作用是供用户进行程序的编制、编辑、调试和监视。
编程器有简易型和智能型两类。
简易型编程器只能联机编程，且往往需要将梯形图转化为机器语言助记符（指令表）后，才能输入。
它一般由简易键盘和发光二极管或其他显示器件组成。
智能型编程器又称图形编程器。
它可以联机，也可以脱机编程，具有LCD或CRT图形显示功能，可以直接输入梯形图和通过屏幕对话
。
’通常用计算机作为编程器，这时计算机应配有相应的编程软件包，若要直接与可编程控制器通信，
还要配有相应的通信电缆。
2.可编程控制器软件系统软件系统分为系统程序和用户程序两类，系统程序固化在可编程控制器内部
，用户无法改变。
系统程序包含系统的管理程序、用户指令的解释程序，还有供系统调用的专用标准程序块等。
系统管理程序用以完成机内运行相关时间分配、存储空间分配管理及系统自检等工作；用户指令的解
释程序用以完成用户指令变换为机器码的工作。
用户程序是用户根据控制要求自行编写的程序，可编程控制器提供编写程序的编程语言——编程软件
。
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编辑推荐

《电气、自动化、应用电子技术系列:PLC技术及工程应用》是21世纪高职高专规划教材和电气、自动
化、应用电子技术系列和浙江省重点教材之一。
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