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内容概要

　　《液压技术》共分为16章，第1章讲述液压技术的原理、组成、特点及发展方向；第2章分析液压
介质的参数；第3~6章介绍液压泵、缸、阀及液压辅件元件的型号、使用及故障排除；第7、8章讲解
液压回路的拆装、怎样阅读及设计液压系统；第9章介绍液压系统的维护管理技术；第10章讲解泄漏的
诊断与防治技术；第11章介绍液压油样分析与污染控制技术；第12章介绍液压系统常见故障的分析、
排除及实例剖析；第13章讲解气动技术的原理及安装调试；第14~16章讲解比例液压控制技术、伺服液
压控制技术和新型液压元件的相关知识。
每章都附有本章重点和要求以及习题。

　　《液压技术》注重实际，与工作过程紧密结合，既保留了传统的液压与气动技术课程体系，又创
新设计了4个工作情景，含15个基于工作过程的课题，增加了液压系统常见故障的分析、排除及实例剖
析、比例和伺服液压控制新技术及斜轴泵、液压马达、插装阀、数字阀等新液压元件等内容，讲解了
最新的机电、汽车、数控等方面的典型液压、气动系统，与专业结合紧密。

　　《液压技术》可作为大专院校机电类各专业的教学用书，也可供从事流体传动及控制技术或机电
技术的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　衔铁8与挡板和反馈杆7连接在一起，由固定在阀体上的弹簧管支承。
反馈杆下端为一球头，嵌放在滑阀6的凹槽内，永久磁铁1和导磁体2形成一个固定磁场。
当线圈中没有电流通过时，衔铁和挡板都处于中间位置，因此滑阀没有液压油输出。
当控制电流流入线圈时，衔铁8就在磁力作用下克服弹簧管3的弹性反作用而以弹簧管中的某一点为支
点偏转一角度，并偏转到磁力所产生的转矩与弹簧管的弹性反作用力所产生的反转矩平衡时为止。
这时滑阀尚未移动，而挡板因随衔铁偏转而发生挠曲，改变了它与两个喷嘴4间的间隙，其中一个间
隙减小，另一个间隙加大。
　　通入伺服阀的压力油经滤油器、两个对称的固定节流孔5和左、右喷嘴4流出，通向回油。
当挡板挠曲，喷嘴挡板的两个间隙不相等时，两喷嘴后侧的压力不相等，作用在滑阀6的左、右端面
上的压力使滑阀9向相应方向移动一段距离，压力油就通过滑阀上的一个阀口输向执行元件，由执行
元件回来的油经滑阀上的另一个阀口通向回油。
　　滑阀6移动时，反馈杆下端球头跟着移动。
在衔铁挡板组件上产生了转矩，使衔铁8向相反方向偏转，并使挡板3在两喷嘴4间的偏移量减少，这就
是所谓的力反馈。
力反馈的结果是使滑阀6不再移动，并一直使其阀口保持在这一开度上。
　　由于滑阀的偏移量、滑阀两端的压差、喷嘴与挡板之间的间隙以及衔铁的转角、反馈杆的挠曲变
形都与输入线圈的电流成正比，因此输出流量也和输入电流成正比。
输入电流反向时，输出流量也反向。
 　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《全国高职高专机电系列规划教材：液压技术》创新教材编写体例，适用于基于工作过程的教学
，理论与实例相结合，液压、气动系统实例丰富，介绍了多种最新的典型系统和新型元件。
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