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内容概要

本书主要介绍数控加工工艺的基本知识，结合刀具的选择、夹具的使用、加工工艺规程的制定等相关
内容，以数控车削、数控铣削及加工中心加工工艺的分析与制定为主线，兼顾理论与实际，结合实际
例子、以企业标准详述按给定的图样制定出符合零件加工要求的工艺规程，注重培养学生数控加工的
实践能力。

本书内容简明扼要，深入浅出。
在编写方式上力求通俗易懂、图文并茂，使读者容易理解和记忆。
每章配有习题，读者可以进行练习，以测试自己的学习效果。

本书适合作为高等院校机械类和机电类专业教材，也可作为职工大学、培训机构、电视大学、函授大
学等相关专业的教材或教学参考书，还可供机械加工及自动化行业的广大工程技术人员参考。
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