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内容概要

　　《工厂电气控制技术》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
《工厂电气控制技术》系统地介绍了工厂电气控制设备的电气控制原理、典型控制线路及设计方法、
日本三菱FXzN系列超小型可编程控制器的原理及应用。
内容包括：常用低压电器、电气控制线路的基本环节、生产机械电气控制线路分析、电气控制线路的
设计及元器件选择、可编程控制器的组成及工作原理、可编程控制器的指令、可编程控制器的应用、
可编程控制器的通信。
每章后附有适量的思考题和习题。
　　《工厂电气控制技术》在内容处理上，既注意反映电气控制领域的最新技术，《工厂电气控制技
术》电气符号与电路图的绘制符合最新国家标准；又注意专科学生的知识和能力结构。
强调理论联系实际，注重培养学生的动手能力、分析和解决实际问题的能力以及工程设计能力和创新
意识。
　　《工厂电气控制技术》是在作者多年从事本课程及相关课程的教学、教改及科研的基础上编写的
，可作为高职高专的工业自动化、电气技术、机电一体化等相近专业的教材，也可供从事电气控制方
面工作的工程技术人员和技术工人参考。
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章节摘录

　　第1篇 电气控制　　第1章 常用低压控制电器　　工作在交流1000V、直流1200V电压及以下的电
器，称为低压电器，其用途是对供电、用电系统进行开关、控制、保护和调节。
根据其控制对象的不同，低压电器分为配电电器和控制电器两大类。
前者主要用于低压配电系统和动力回路，常用的有刀开关、转换开关、熔断器、自动开关等；后者主
要用于电力传输系统和电气自动控制系统中，常用的有主令电器、接触器、继电器、启动器、控制器
、电阻器、变阻器、电磁铁等。
本章主要介绍常用的主令电器、低压开关类电器、熔断器、接触器、继电器等低压控制电器的结构
和T作原理。
　　1.1 主令电器　　主令电器是用于自动控制系统中发出指令的操作电器，利用它控制接触器、继电
器或其他电器，使电路接通和分断来实现对生产机械的自动控制。
常用的主令电器有按钮、行程开关、万能转换开关、凸轮控制器、主令控制器等。
　　1.1.1 按钮　　按钮是一种用来短时接通或分断小电流电路的手动控制电器。
在控制电路中，通过它发出“指令”控制接触器、继电器等电器，再由它们去控制主电路的通断。
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