
第一图书网, tushu007.com
<<UG NX4高级铣应用技术>>

图书基本信息

书名：<<UG NX4高级铣应用技术>>

13位ISBN编号：9787302158127

10位ISBN编号：7302158126

出版时间：2007-8

出版时间：清华大学出版社

作者：黄毓荣等

页数：316

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<UG NX4高级铣应用技术>>

内容概要

本书第1篇主要介绍如何使用UG NX加工模块来建立4轴和5轴的铣削加工刀轨，学习多轴加工的定位
加工、变轴曲面轮廓铣和顺序铣，同时学习变轴曲面轮廓铣和顺序铣中刀具轴变化的各种控制方式，
以及多轴机床的后置处理器创建。
第2篇在CAM定制方面将学习处理中的工件、刀具和加工数据库、加工向导、加工向导构造器、模板
、孔加工和集成仿真和验证等。
    本书结合了很多经典实例来讲解NX CAM各种高级功能，使用户能够快速地将NX的功能应用到实际
工作当中，同时尽量做到通俗易懂，图文并茂。
    本书可作为UG CAM的教材，适合制造工程师，工艺规划人员，NC/CNC程序员以及相
关CAD/CAM系统管理人员学习，也可供具有一定UG基础知识和数控加工经验的编程人员或工艺人员
自学参考。
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