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内容概要

　　本书基于最新的PowerMILL 6.0版本编写。
全书分为5章，每章一个综合实例，涉及固定轴铣削、变轴铣削及2.5维区域清除等方面的内容。
每个实例都以本例要点、模型分析与工艺规划开始，再以Step by Step的方式讲述详细的操作步骤，最
后在本例总结中对本章所涉及的知识点、重要技巧等进行归纳总结。
全书还穿插有大量的技巧、说明、警告等特色段落，以融入各种实用技巧与技术细节。
配套光盘中包括本书所使用的实例模型以及部分实例的多媒体演示文件，本书读者还可通过51CAX培
训网进行答疑。
　　本书是《PowerMILL数控编程基础教程》的姐妹篇，可作为初步掌握PowerMILL的工程技术人员
使用，也可作为其他数控编程人员学习CAM编程的自学教材和参考书。
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