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内容概要

《数控编程》一书共8章。
第1章概述，讲述数控机床的产生及加工原理，数控加工的特点及应用。
第2章数控机床加工程序编制基础，讲述数控编程的基础知识、数控编程的常用指令分类，程序编制
中的工艺分析以及工艺分析中的基本原理，数控加工中的工艺文件的填写。
第3章数控车床的程序设计，讲述数控车床编程基础、编程方法及编程实例。
第4章数控铣床与加工中心，讲述数控铣床及加工中心的编程基础，编程方法，具体选择，常用指令
及编程实例。
第5章电火花线切割机床的程序编制，讲述电火花加工机床的加工特点，装夹找正方法，切削参数的
选择以及简单零件的程序编制。
第6章宏程序，讲述宏程序的概念及变量的定义，引用、运算以及宏程序编程实例。
第7章CAD/CAM软件应用，介绍数控加工中常用的CAD/CAM软件以及各模块的功能。
    本书构思新颖，结构合理，讲解深入浅出，内容丰富，详简得当；既注重先进性又照顾实用性，将
加工工艺与数控编程有机地结合在一起，且编程实例丰富，并加以详细的讲解，是一本实用性强、适
应面宽的学习及培训教材。
也可作为数控技术应用专业、数控机机床加工专业、机械制造专业、机电一体化专业的大中专、技校
教材或从事数控机床工作的工程技术人员的参考用书。
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