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内容概要

　　《模具cad实用教程》以solidworks系统为三维cad软件，在基础部分通过零件造型，介绍solidworks
的操作界面、菜单和建模结构。
《模具cad实用教程》涵盖冲模cad、锻模cad和注塑模cad三大部分，每部分都包括相应的模具设计的
预备知识，特别注意利用solidworks系统的自身功能实现工艺设计和模具设计。

　　《模具cad实用教程》的特点是以案例驱动教学，由浅入深，难点分散，易于接受。
《模具cad实用教程》适合作?材料类和机械类本科学生模具设计cad课程的教材，也可供相关专业选修
课使用，同时还可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：系统会记录和统计每一工件在每个加工工序中产生的加工工时，自动比较实际加工费
用与计划费用的差异，监控制造费用。
当实际费用超过计划费用时，系统会自动报警，通知相关管理人员。
信息化的实时车间监控系统可以帮助生产主管监控每台设备的生产情况及模具的加工进程，提高设备
的利用率，控制工件的生产进度。
通过生产管理系统可以查看各加工设备和工作组的实时生产情况，系统通过不同的颜色标记，清晰反
映各设备及加工组正在加工的工件和待加工工件的状态，包括每台机床正在干什么，机床目前的负荷
情况，正在加工的工件是否延期，待加工工件是否已移交本工序，上道工序是否延期，物料是否到位
等，大大减轻了管理人员的工作强度。
当管理人员需要检查某套模具的生产情况时，可以查看以甘特图形式展示出来的模具加工进度，并通
过各工序的计划时间和实际的进程的对比，帮助管理人员跟踪模具的生产进度。
目前，国内已能生产重达50吨的大型模具和一模几百腔的模具，今后会发展重达100吨的大型模具和一
模上千腔的模具。
这一方面向模具加工设备提出了大工作台、大行程、大承重和高稳定性等要求，同时也提出了加工一
致性和高精度的需求。
1.6 模具与模具专业直到20世纪80年代以前，在我国大学的专业目录中，一直没有模具设计与制造专业
，模具设计的相关课程都放在相应专业的工艺课程中讲授。
例如：锻压专业开设冲压工艺与模具设计、锻造工艺与模具设计；铸造专业开设造型工艺与模具设计
、压铸工艺与模具设计；高分子专业开设有塑料成型工艺与模具设计、橡胶成型工艺与模具设计；轧
钢专业开设轧制工艺与孔型设计；工业设计开设产品造型与模具设计；美术学院艺术专业开设艺术造
型与模具设计等等。
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编辑推荐

《模具CAD实用教程》：编写体例新颖 借鉴优秀教材特别是国外精品教材的写作思路和方法，图文并
茂，活泼新颖。
书中设置导入案例、阅读材料和应用案例等多种模块，并配备大量实物图和实景图，并辅以示意图进
行介绍，增强教材的可读性，激发学生的学习兴趣。
知识内容新颖 充分反映学科新理论、新技术、新材料和新工艺，体现最新教学改革成果，并将学科发
展趋势和前沿研究内容以阅读材料的方式介绍给学生，增强教材内容的延展性，有效拓展学生的知识
面。
知识体系实用 以学生就业所需专业知识和操作技能为着眼点，着重讲解应用型人才培养所需的技能。
理论讲解简单实用，重视实践环节，强化实际操作训练，培养学生的职业意识和职业能力。
让学生学而有用，学而能用。
内容编排实用 以学生为本，紧紧抓住学生专业学习的动力点，并充分考虑学生的认知过程，结合不同
的工程实例深入浅出地进行讲解，案例分析和习题设置注重启发性，强调锻炼学生的思维能力和运用
知识解决问题的能力。
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