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内容概要

本书根据高职高专的教育特色以及机械类专业课程教学的基本要求，结合各院校对本课程改革的成功
经验和教学成果编写而成。
本书系统地介绍了机械零件几何量的精度设计以及常用的检测原理，以互换性与测量技术两大内容为
主展开，以常见几何参数的公差项目、公差选择、标注和含义为重点，以必需、够用为度，突出互换
性的基本理论和互换性在机械设计中的应用。
本书注重理论联系实际和应用能力的培养及工程素质教育，把几何参数的检测方法与生产实践紧密联
系在一起。
　　本书可作为高职高专院校机械机电类专业及其他相关专业的教学用书，也可供相关专业工程技术
人员、现场管理人员、操作技术工人参考。
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