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前言

　　高等职业教育的目标是培养高素质的技能型人才。
目前，高等职业院校正在从事教学方法的深入改革，为提高学生的学习效果，相应的教材内容也有了
较大的改变。
本书根据近年来高职高专教育教学的改革精神，在广泛调研相关企业和专家论证的基础上，按照基于
工作过程的教学目标和教学内容要求，将理论与实践充分结合，从当前高等职业院校学生的就业技能
需求出发，以适应职业教育发展的需要。
　　本书体现了职业教育的特色，密切联系实际，具有以下特点：　　（1）定位准确，重点突出。
本书从零件典型表面引入其机械加工方法和加工设备的特点、传动系统、典型结构和应用知识，同时
，还对常用的机床附件、工具和量具等知识作了介绍。
编者多为在企业工作多年的“双师型”教师，对编写内容的定位和重点把握较好。
　　（2）理论适度，条理清晰。
在内容安排上，文化基础以“必需、够用”为度，注重知识的实用性和拓展性，并且各部分条理清晰
，重点突出。
　　（3）注重实践，理实一体。
以技术应用能力培养为主线，按职业岗位（群）要求的知识及能力来设置课程和实训环节，强化学生
技能的训练，使理论与实践充分结合起来。
　　本书共分9章，内容包括：绪论、外圆加工及设备、内孔加工及设备、平面与沟槽加工及设备、
齿轮加工及设备、螺纹加工及设备、箱体加工及设备、先进制造技术、机床使用的基本知识。
　　本书由山东交通职业学院陈伟栋老师任主编，滕文建、魏新村和刘新平老师任副主编，陈红杰、
苏炳玲和刘星老师参加了编写，王国林老师任主审。
其中，陈伟栋编写了第2章、第3章、第5章；滕文建编写了第1章；魏新村编写了第8章、第9章；刘新
平编写了第4章；陈红杰编写了第6章；刘星编写了第7章；苏炳玲编写了附录。
在编写过程中，王国林老师对本书提出了许多宝贵意见。
　　本书适用于职业技术教育机电类各专业和近机类专业，也可供相关技术人员和操作人员使用。
　　本书在编写过程中参考了许多教材及其他相关资料，同时也得到了有关同行的大力支持与帮助，
在此向他们致以衷心的感谢！
　　鉴于编者水平有限，书中难免存在错误和不足之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《机械加工设备》根据近年来高职高专教育教学的改革精神，按照基于工作过程的教学目标和教
学内容要求，将理论与实践充分结合，介绍零件典型表面的机械加工方法和加工设备的特点、传动系
统、典型结构和应用知识，同时，还对常用的机床附件、工具和量具等知识作了介绍。
　　《机械加工设备》共分9章，内容包括：绪论、外圆加工及设备、内孔加工及设备、平面与沟槽
加工及设备、齿轮加工及设备、螺纹加工及设备、箱体加工及设备、先进制造技术、机床使用的基本
知识。
《机械加工设备》适用于职业技术教育机电类各专业和近机类专业，也可供相关技术人员和操作人员
使用。
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章节摘录

　　目前，我国机械制造工业特别是装备制造业还远远落后于世界工业发达国家，因此，从事机械设
计与制造的技术人员应该不断地进行知识更新、拓宽技能和掌握高新技术，勇于实践，为我国机械制
造业的发展奠定基础。
　　本教材主要以零件典型表面为基础，介绍其机械加工方法和加工设备的特点、传动系统、典型结
构和应用知识，同时，还对常用的机床附件、工具和量具等知识作了介绍。
　　本课程是一门专业必修课，它为机械设计与制造、机械制造、机电一体化等专业的培养目标服务
，并为这些专业的后续课程和其他专业的选修课以及课程设计、毕业设计提供必要的基础知识。
　　《机械加工设备》是高职高专机械类专业的一门主要专业课，这门课程实践性、综合性、灵活性
都很强。
必须通过理论教学、生产实习以及综合实践等教学环节的相互配合，使学生达到下列要求。
　　①通过学习该课程，使学生初步具备根据常见典型零件表面选择机床的能力。
　　②通过学习该课程，使学生初步具备通用机床的加工范围、组成、结构特点和传动系统的分析与
机床速度计算的能力。
　　③通过学习该课程，使学生初步具备典型机床（如铣床）操作和动手拆装机床（如车床）的能力
。
　　④通过学习该课程，使学生掌握机床必要的安装、调整、验收和维护知识。
　　⑤通过学习该课程，使学生初步了解现代制造技术中的新设备，了解现代制造技术的发展方向。
　　⑥通过学习该课程，使学生初步具备独立分析问题与解决问题的能力。
此外，还应懂得由于各机械制造企业的生产条件千差万别，运用时切忌死搬教条，要灵活运用。
　　⋯⋯
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