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前言

　　冲压技术属于少切削或无切削机械加工方法，因其生产效率高、产品一致性好、应用范围广等特
点得到越来越多企业的认同。
冲压模具作为机械制造的一个工艺装备已经迅速发展成为一个首选的工艺方法。
与其他设计、制造方法相比，冷冲压工艺和冲模设计制造具有显著的特殊性。
对于初学者来说，拥有一本得心应手的教材或参考书就显得十分迫切。
为了尽快满足冷冲模设计人员的需求，编者根据多年的教学和实践经验，编写了本书。
　　本书的主要特点是：　　（1）内容丰富、取材广泛。
　　（2）详细介绍冲裁、弯曲、拉深、成形等模具所具有的多干叶，典型模具结构，包括精密冲裁
，还增加了级进模在内的设计案例及完整、详细的设计过程。
为了使本书通俗易懂，编者在几个重要的章节里，选择了具有代表性的内容，通过案例讲授相关知识
，尽量避免无针对性地讲授，力求让读者自然而然地获得知识和提高能力。
　　（3）介绍了利用CAD/C：AE技术对模具进行设计、分析的方法及案例，并对用CAD/CAE技术设
计结果和常规计算结果进行了对比。
　　（4）较多地采用三维方式表达冲压设备及模具结构，包括轴测图装配、爆炸图、模具工作过程
图，全方位表达模具的工作情况。
各章后附有较多习题，包括问答题和设计实训题。
　　（5）附录了冲模词汇术语英汉对照。
　　（6）采用了较多的三维图形，力求表达得更加直观易懂。
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内容概要

本书是在2006年出版的第1版的基础上加以修改的，各主要章节后边附有思考题和设计题。
        相比第1版，本书首先比较详细地介绍了板料冲压模具的基本设计过程，包括冲裁模、弯曲模、无
凸缘制件拉深模、有凸缘制件拉深模、落料拉深复合模、复杂级进模以及复杂曲面制件冲压模。
同时，也较为详细地介绍了各种典型模具的结构。
除此之外，为了使初学者较快地入门，采用低门槛案例教学的方法并使用彩色三维模型增加直观效果
，通过案例引导读者尽快掌握具体的模具结构特点和设计规律，而尽量避免纯理论介绍一大堆通用规
则，使读者在学习基本工作原理和模具结构的同时，也学到相关的知识和方法。
    其次，在利用传统设计方法设计模具的同时，采用了CAD／CAE方法设计弯曲模、拉深模及复杂曲
面冲压模，并且将其分析结果与常规方法加以对照，意在提高读者设计能力。
    　　本书将较多的英文冲模专业词汇附加在相应的中文词汇之后，便于读者学习和掌握英语冲压词
汇；本书还介绍了模具工作零件的特种加工方法。
    本书适合作为高等院校机械类各相关专业教材，也可作为有关工程技术人员的参考用书。
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编辑推荐

《冲压工艺与模具设计（第2版）》根据最新就业行情和相关行业标准，对原版内容进行合理调整或
重大修改，使之更能符合知识的更新，反映学科现代最新理论、新技术、新材料和新工艺。
定位更加准确，大量增加相应工程实例，在保证内容反映国内外机械学科最新发展的基础上，满足高
等院校的机械类专业教学要求。
注重各学科基本理论，又注重现行设计方法的理论依据和工程背景，面向就业，培养学生创新能力和
职业素质。
配有大量实物照片和较多三维模拟图表达机械设备的实体结构和线框结构，包括零件图、装配图和爆
炸图，形象生动，使内容表达更加直观易懂。
力求写作风格新，内容新，使学生对教材不产生畏难情绪，增强教材的可读性，突出实用性和可操作
性。
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