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内容概要

　　本书共11章，包括绪论、测量技术基础、光滑圆柱体结合的互换性及其检测、形状和位置公差及
检测、表面粗糙度及其检测、滚动轴承的互换性、键与花键的互换性及其检测、圆锥的极限与配合及
角度与锥度的检测、普通螺纹结合的互换性及其检测、渐开线圆柱齿轮传动的互换性及其检测、尺寸
链。
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章节摘录

版权页：插图：1.标准标准是指为在一定范围内获得最佳秩序，对活动或结果规定共同的和重复使用
的规则、导则或特性文件。
标准是指从事生产、建设及商品流通等工作中共同遵守的一种技术依据，以生产实践、科学试验和可
靠经验为基础，由有关方面协调制定，经一定程序批准后，在一定范围内具有约束力。
通俗地讲，标准就是评价一切产品质量好坏的技术依据。
按标准化对象的特征，标准大致可分为以下几类：基础标准、产品标准、方法标准等。
基础标准是以标准化共性要求和前提条件为对象的标准。
如计量单位、术语、符号、优先数系、机械制图、公差与配合、零件结构要素等标准。
产品标准是以产品及其构成部分为对象的标准，如机电设备、仪器仪表、工艺装备、零部件、毛坯、
半成品及原材料等基本产品或辅助产品的标准。
产品标准包括产品品种系列标准和产品质量标准，前者规定产品的分类、形式、尺寸、参数等，后者
规定产品的质量特征和使用性能指标等。
方法标准是以生产技术活动中的重要程序、规划、方法为对象的标准。
如设计计算方法、工艺规程、测试方法、验收规则以及包装运输方法等标准。
为了保证基础标准和上级标准的统一、协调一致，我国标准按行政细分为四级，即国家标准（简称“
国标”）、部标准（行业标准）、地方标准和企业标准。
国家标准是针对全国经济、技术发展有重大意义或影响而必须在全国范围内统一的标准；部标准是针
对一个行业的经济、技术发展有重大意义或影响而必须在行业或部范围内统一的标准；地方标准是针
对各省、市、自治区范围内的技术安全、卫生等有重大意义或影响而由地方政府授权机构颁发的标准
；企业标准是针对部以下的机构发布的标准。
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编辑推荐

《公差配合与测量技术》是21世纪高职高专规划教材·机械专业基础课系列之一。
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