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内容概要

《涂装工工作手册》为实用的涂装工人使用手册，将涂料科研和施工一线技术人员的经验技巧和心得
体会，结合相关的基础知识，由浅入深、逐渐展开，对涂料及其施工技术进行了全面介绍；系统阐述
了具有共性的涂料性能特点、涂装前表面前处理、施工方法、涂装工具及技巧、涂膜常见病态成因及
防治、涂料与涂装质量判定和测试方法、施工的安全与防护等。
《涂装工工作手册》汇集了大量实践数据和应用标准，不仅可供船舶、汽车、建筑、家具、塑料、橡
胶等行业的涂料与涂装设计、施工和管理人员阅读，也可供城乡居民在工作和生活中参阅。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.基层清理 基层清理的目的在于除去基层表面的黏附物，使基层清洁，不影响涂料
对基层的黏结性。
基层清理有机械方法和化学方法。
如果基层空鼓、粉化，应采用机械剔凿、钢丝刷除去浮尘等方法；基层上的油脂类、脱模剂、密封材
料等黏附物可用有机溶剂或化学洗涤剂除去。
一般家装墙体主要采用刮刀或砂纸铲除、拉毛打磨的方法去除松散涂层。
 （1）普通抹灰表面应光滑、洁净、平整，分隔缝应清晰。
 （2）高级抹灰表面应光滑、洁净、颜色均匀、无抹纹，分隔缝和灰线应清晰美观。
 3.基层修补 在基层清理工作完成以后，应及时修补基层的缺陷（如基层裂纹、空洞等），根据缺陷的
具体情况采用合适的材料和方法修补。
 （1）砂浆、混凝土基层用铲刀或钢丝刷除去浮浆和附着杂物。
急需在碱性较大的基层上施工时，可用15％～20％的硫酸锌或氯化锌溶液涂刷基层表面数次，待干燥
后除去析出的粉末和浮粒，再检查pH值。
基层上的空洞、蜂窝、麻面、微裂纹等可采用聚合物水泥砂浆[水泥：砂：乳白胶=1：（2～3）：
（0.1～0.2），再加适量水调成]进行嵌补。
较大的缝隙可用手提砂轮切割成V形槽再进行修补，一般方法是开V形槽，挂抗碱玻璃纤维网格布，
水泥砂浆抹面，批挂柔性腻子，进行涂料施工。
基层表面的突起部分用砂纸抹掉，油污用洗涤剂溶液擦洗，再用清水洗净。
 （2）石膏板、石膏砂浆基层用铲刀除去附着杂物，裂缝、孔洞、破损处用石膏粉和胶水调成腻子嵌
补，随配随用。
 （3）纤维增强水泥墙板和硅钙板 除去附着杂物，用柔性腻子处理板缝，用聚合物水泥填补孔洞。
表面抹灰层如出现细微开裂，应用弹性腻子满刮。
 （4）胶合板、纤维板、刨花板基层用铲刀除去附着杂物，长霉处用漂白粉溶液刷洗。
用砂纸磨平木毛，板接缝部位用弹性腻子嵌缝，然后再粘贴防裂带。
金属部位涂装防锈漆，然后用清漆（一般是醇酸清漆）将基层满涂一遍。
 （5）旧有墙面涂料基层 钢丝刷刷掉或砂纸打磨起皮的涂料面层，刷界面剂，重新进行涂料施工。
对严重老化的涂层可用水浸泡，冲洗后用油灰刀铲除。
 （6）面砖、马赛克基底将基底面彻底清洗，敲掉空鼓部位，对剥落部位进行修补，对渗水部位进行
防水处理。
用专用腻子修补或直接做涂料系统。
 （7）金属板首先除油、除锈，然后涂装防锈涂料，具体见后详述。
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编辑推荐

《机械工人工作手册系列:涂装工工作手册》汇集了大量实践数据和应用标准，不仅可供船舶、汽车、
建筑、家具、塑料、橡胶等行业的涂料与涂装设计、施工和管理人员阅读，也可供城乡居民在工作和
生活中参阅。
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