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前言

辽宁石化职业技术学院是于2002年经辽宁省政府审批，辽宁省教育厅与中国石油锦州石化公司联合创
办的与石化产业紧密对接的独立高职院校，2010年被确定为首批“国家骨干高职立项建设学校”。
多年来，学院深入探索教育教学改革，不断创新人才培养模式。
 2007年，以于雷教授《高等职业教育工学结合人才培养模式理论与实践》报告为引领，学院正式启动
工学结合教学改革，评选出10名工学结合教学改革能手，奠定了项目化教材建设的人才基础。
 2008年，制定7个专业工学结合人才培养方案，确立21门工学结合改革课程，建设13门特色校本教材，
完成了项目化教材建设的初步探索。
 2009年，伴随辽宁省示范校建设，依托校企合作体制机制优势，多元化投资建成特色产学研实训基地
，提供了项目化教材内容实施的环境保障。
 2010年，以戴士弘教授《高职课程的能力本位项目化改造》报告为切入点，广大教师进一步解放思想
、更新观念，全面进行项目化课程改造，确立了项目化教材建设的指导理念。
 2011年，围绕国家骨干校建设，学院聘请李学锋教授对教师系统培训“基于工作过程系统化的高职课
程开发理论”，校企专家共同构建工学结合课程体系，骨干校各重点建设专业分别形成了符合各自实
际、突出各自特色的人才培养模式，并全面开展专业核心课程和带动课程的项目导向教材建设工作。
 学院整体规划建设的“项目导向系列教材”包括骨干校5个重点建设专业（石油化工生产技术、炼油
技术、化工设备维修技术、生产过程自动化技术、工业分析与检验）的专业标准与课程标准，以及52
门课程的项目导向教材。
该系列教材体现了当前高等职业教育先进的教育理念，具体体现在以下几点： 在整体设计上，摈弃了
学科本位的学术理论中心设计，采用了社会本位的岗位工作任务流程中心设计，保证了教材的职业性
； 在内容编排上，以对行业、企业、岗位的调研为基础，以对职业岗位群的责任、任务、工作流程分
析为依据，以实际操作的工作任务为载体组织内容，增加了社会需要的新工艺、新技术、新规范、新
理念，保证了教材的实用性； 在教学实施上，以学生的能力发展为本位，以实训条件和网络课程资源
为手段，融教、学、做为一体，实现了基础理论、职业素质、操作能力同步，保证了教材的有效性； 
在课堂评价上，着重过程性评价，弱化终结性评价，把评价作为提升再学习效能的反馈工具，保证了
教材的科学性。
 目前，该系列校本教材经过校内应用已收到了满意的教学效果，并已应用到企业员工培训工作中，受
到了企业工程技术人员的高度评价，希望能够正式出版。
根据他们的建议及实际使用效果，学院组织任课教师、企业专家和出版社编辑，对教材内容和形式再
次进行了论证、修改和完善，予以整体立项出版，既是对我院几年来教育教学改革成果的一次总结，
也希望能够对兄弟院校的教学改革和行业企业的员工培训有所助益。
 感谢长期以来关心和支持我院教育教学改革的各位专家与同仁，感谢全体教职员工的辛勤工作，感谢
化学工业出版社的大力支持。
欢迎大家对我们的教学改革和本次出版的系列教材提出宝贵意见，以便持续改进。
 辽宁石化职业技术学院院长 2012年春于锦州
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内容概要

　　本书以常用过程控制系统安装为主体，以生产过程自动化中广泛应用的过程仪表及控制系统为内
容，以情境中任务的完成为核心，进行仪表安装知识技能的阐述。
本书主要介绍仪表工程安装的基本内容；按照自动检测与自动控制系统的构成从五个方面介绍了仪表
工程安装的主要工作内容。
从常用过程控制系统安装入手，分别介绍仪表盘（柜、台）、仪表保温箱和辅助装置安装；管道、线
路安装；一次取源元件安装；现场仪表及执行器安装；DCS系统的安装；生产过程自动化仪表安全防
护、仪表试验和工程交接验收；仪表工程图例符号及仪表施工基本图的识读等内容。
本书可作为高职高专石油、化工等生产过程自动化相关专业的项目化教材，也可供企业的工程技术人
员使用。
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书籍目录

概论1一、仪表安装工作特点及与其他专业之间的关系
二、仪表安装前的准备工作
三、仪表主要安装工作及施工顺序
学习情境一一次元件与取源部件安装
任务一常用安装工程图例符号及管道仪表流程图识读
任务二温度传感器与取源部件的安装
任务三压力和物位传感器与取源部件的安装
任务四流量取源部件的安装
学习情境二仪表管道、线路安装
任务一仪表施工基本图的识读
任务二仪表管道安装
任务三仪表线路安装及电线、电缆敷设
学习情境三仪表盘（柜、台）和辅助装置安装
任务一仪表供电、供气系统的相关规定及仪表控制室仪表盘图例识读
任务二仪表盘（柜、台）安装
任务三仪表保温箱安装
任务四控制系统辅助设备安装
学习情境四现场仪表设备安装
任务一现场仪表及变送器的安装
任务二执行器的安装
任务三生产过程自动化仪表安全防护
学习情境五集散控制系统的安装调试
任务一DCS控制室平面布置图图例识读
任务二DCS系统安装
任务三DCS系统接线
附录《过程控制系统安装》课程各个教学任务考核评价参考配分表
参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   （2）引远导压管的安装 引远安装的压力变送器，导压管管路应尽可能短。
当导压管水平敷设时，必须要有一定的坡度。
一般情况下，要保持1：10～1：20的坡度。
在特殊情况下，坡度可达1：50。
管内介质为气体时，在管路的最低位置要有排液装置（通常安装排污阀）。
管内介质为液体时，在管路的最高点设有排气装置（通常情况下安装一个排气阀，也有的安装气体收
集器）。
 （3）灌注隔离液的方法 在采用隔离法测量压力的管路中，管路的最低位置应有排隔离液的装置。
灌注隔离液有两种方法。
一种方法是将压缩空气引至专用的隔离液罐，从管路最低处的排污阀注入，以利于管路内空气的排出
，直至灌满顶部放空阀为止，这种方法特别适用于变送器远离取压点安装的情况；另一种方法是当变
送器就近取压点安装时，隔离液从隔离容器顶部丝堵处进行灌注。
为易于排净管内气泡，应尽可能采用前一种灌注方法。
 （4）安装位置 测量液体压力和隔离法测量腐蚀性气体压力时，取压点位置高于压力变送器，以便测
量管路内不易聚集气体。
测量气体时压力变送器的位置应高于取压点，以利于管路内冷凝液回流工艺管道。
 3.接头螺纹 压力变送器的接头螺纹与压力表（Y—100及其以上）接头一样，足M20×1.5。
 4.焊接要求 取压短节的焊接、导压管的焊接，其技术要求完全与同一介质的工艺管道焊接要求一样（
包括焊接材料、无损检测及焊工的资格）。
 二、压力管路连接方式与相应的阀门 1.压力管路连接方式 按阀门和管接头分，有以下几种连接方式。
 ①管路连接系统主要采用卡套式阀门与卡套或管接头。
其特点是耐高温，密封性能好，装卸方便，不需要动火焊接。
 ②管路连接采用外螺纹截止阀和压垫式管接头，是化工常用的连接形式。
 ③管路连接系统采用外螺纹截止阀、内螺纹闸阀和压垫式管接头，是炼油系统常用的连接形式。
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编辑推荐

《过程控制系统安装》可作为高职高专石油、化工等生产过程自动化相关专业的项目化教材，也可供
企业的工程技术人员使用。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<过程控制系统安装>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


