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内容概要

《涂装系统分析与质量控制》介绍了涂装系统分析与质量控制的相关知识。
具体内容包括涂装系统与系统工程，设计阶段的分析与控制,制造阶段的分析与控制，储运阶段的分析
与控制，安调阶段的分析与控制，试用阶段的分析与控制，涂装涂层与其他涂层的组合及其质量控制
，涂料涂装相关标准与系统质量控制，涂装系统分析与质量控制的应用。
《涂装系统分析与质量控制》适合涂装企业相关技术人员、管理人员使用，也可供大专院校相关专业
师生参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   储运阶段（储存运输阶段）的主要任务就是要对在工厂已完成的涂层体系进行各种
保护，避免机械磨损碰撞等伤害和各种腐蚀介质的腐蚀，保证涂层体系安全到达安装（客户）场地现
场。
 被涂装的产品或工程设备，在运输过程中会被擦伤、撞伤或划伤，这种现象经常发生；有些涂层的薄
弱环节在储运过程中会发生锈蚀、淌黄水，特别是运往国外的出口产品，长期的海上运输或长途陆路
运输，或因库存时间较长，涂层受海水、高温潮湿侵蚀而损坏的现象更为突出；被昆虫、鸟粪、周围
环境所污染，造成涂层体系的破坏，直接影响商品价值。
在条件比较差的安装（或使用）现场修复被损坏的涂层，是一个比较困难的问题，同时也给企业带来
了一定的经济损失。
长期以来，此类问题未引起足够的重视和研究。
已有的防锈、防潮、防水包装国家标准，亦未列入在储运阶段对涂层保护的内容。
随着我国工业企业技术水平的提高和产品的大量出口，该问题的严重性就愈加明显，这是一个不容忽
视的阶段。
 在此阶段应该做好装箱前涂防护蜡、保护塑料薄膜、保护涂料（可剥涂料）、密封胶等；设计专用的
存放、运送的工位器具和包装箱，在装卸吊装时需要专用吊具或保护措施。
根据产品或工程的实际情况的不同，其保护方式会有较大差别。
 另外，如果涂装过程不是在一个工厂完成的，就存在各外协厂之间进行的储存运输中的保护问题。
由于是多个生产厂家分阶段周转生产，在生产中的某些工序中，就要进行储存和运输。
例如，从焊接、机械加工到涂装工厂；从底漆、中涂到面漆涂装；从金属热喷涂到面漆涂装；从总装
到最后的修补涂装等存在多个环节。
在这些环节中，涂层损坏的问题会出现很多，更需要加以重视。
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编辑推荐

《涂装系统分析与质量控制》是编者30余年进行涂装工作中经验的记录和总结，其中有些问题是在企
业工作中与领导、同事、供应商等同行的探讨、争论和研究的结果，具有很强的实用价值；《涂装系
统分析与质量控制》也是编者在日本做访问学者期间以及在设计研究院工作期间的理论和实践知识的
积累，其中有些内容是受国际友人和设计院工程师朋友们的启发和帮助的结晶，具有较强的理论性。
《涂装系统分析与质量控制》适合涂装企业相关技术人员、管理人员使用，也可供大专院校相关专业
师生参考。
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