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内容概要

《冲模设计技法及典型实例解析》针对冲压模具技术应用的实际状况，从工程实用角度出发，通过对
冲压工艺特征分析，结合冲压模具设计典型实例，全面具体地讲述了冲压模具设计技法的全过程。
主要内容包括：冲压工艺与模具设计、冲压模具零部件设计、冲裁模设计、弯曲模设计、拉深模设计
、复合模设计、多工位级进模设计、其他成形工艺与模具设计、精密冲裁模设计、模具工程图设计等
。
内容实用，所选实例典型，讲解精炼、透彻。
《冲模设计技法及典型实例解析》可供从事冲压模具设计的工程技术人员使用，也可供大中专院校相
关专业师生学习参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.5.3 冲模CAD/CAE/CAM的基本内容 ①在冲模设计过程中，常常要用计算机对不
同设计方案进行大量的计算、分析和比较，以决定最优方案；各种设计信息，不论是数字的、文字的
或图形的，都存放在计算机的内存或外存里，并能快速地检索；设计人员通常用草图开始设计，将草
图变为工作图的繁重工作可以交给计算机完成；由计算机自动产生的设计结果，可以快速作出图形显
示出来，使设计人员及时对设计作出判断和修改；利用计算机可以进行与图形的编辑、放大、缩小、
平移和旋转等有关的图形数据加工工作。
CAD能够减轻设计人员的计算和画图等重复性劳动，专注于设计本身，缩短设计周期和提高设计质量
。
 ②随着冲模行业的迅速发展，用户要求不断提高，传统的二维设计方式已经不能满足企业对模具的生
产周期、质量管理和成本控制的要求。
使用三维设计技术，可方便地设计出符合要求的三维实体模型，并进行模型装配和干涉检查，避免存
在结构性错误；同时，还可以采用CAE软件对重要零部件进行有限元分析和优化设计，例如进行拉延
成形模拟分析、弯曲回弹模拟分析、修边展开尺寸模拟分析、斜楔机构运动模拟分析等；可以采
用CAM软件进行数控加工。
 三维实体设计技术在冲模开发、生产周期和质量管理等方面具有特殊的优势。
它具有最先进的混合型建模、参数化设计、丰富的特征造型功能。
目前，该技术在国内外已经得到了广泛的应用，基本实现了无图纸生产。
要提高我国的模具制造水平，必须有先进的设计方法和理念。
可以说冲压模具三维设计技术是提高企业竞争能力的主要手段之一。
 ③冲压仿真CAE自动建模系统能利用冲模表面数控轨迹数据作为网格生成的几何数据源，使建模效率
成倍提高，对于汽车覆盖件成形，在同样精度下可使仿真模型网格单元减少近20%～40%。
在保证冲压件大变形计算精度的前提下显著地提高了分析速度。
冲压模具设计解决方案为专业设计人员提供了一套经过业界验证的CAD解决方案组合，包括高效的冲
压工艺设计、精确的冲压回弹补偿和专业的冲压模具结构设计等功能。
 一些先进企业在冲模结构设计完成后，采用截面检查、干涉检查、静态运动干涉检查和运动模拟等分
析手段，真实反映模具的实际工作状态，保证了实体设计的可靠性。
分析普及率明显提高，少数企业已达到100%。
CAE不再是高不可攀的技术，更不是束之高阁的摆设，而是一个必不可少的工具，它帮助设计者在设
计阶段先知先觉，对冲模调试时可能出现的问题进行处理，做到防患于未然。
 利用CAE技术确定合理的冲压工艺方案是提高模具企业市场竞争力的关键技术之一。
该技术可对拉延件成形进行精确分析以及试冲板料尺寸的确定，同时对产品设计与工艺分析、提高模
具特别是拉延模的成功率、缩短模具制造周期、提高模具质量都有显著作用。
 冲模CAD在参数化设计方面也取得了长足的进步。
国内一些骨干企业已建立了模具基础结构图库，还建立了标准件图库。
利用参数化手段，根据模具结构特点，选择基础构架，设计者只需要控制几个基本的特征参数，系统
将会根据事先输入到计算机中的结构规则，自动提供合理的结构方案，设计者只需做少许调整和装配
即可完成设计。
设计规则的引入，使三维实体冲模结构设计达到了一个更高的层次。
 ④在实际生产过程中，应用CAD/CAE/CAM集成技术软件，从模具结构设计→模具部件设计及结构二
维设计→工艺准备→模具三维造型→结构分析→数控加工编程→数控加工再到检测等工艺路线，不但
提高了模具的制造精度，而且能缩短设计、制造时间。
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编辑推荐

《冲模设计技法及典型实例解析》将理论知识与实践经验相结合，深入细致地讲解了冲压模具设计的
各个方面知识。
每章均配有两个或两个以上的典型实例有针对性地进行解析，每个实例都包含工艺分析、主要计算方
法和步骤、模具结构分析和主要零部件设计过程等内容。
《冲模设计技法及典型实例解析》内容尽可能按冲压模具设计的工作流程进行编排，书中采用的实例
均来自生产实际。
《冲模设计技法及典型实例解析》内容丰富、图文并茂、通俗易懂、实用性强，可为从事冲压模具设
计的工程技术人员及大中专院校相关专业师生提供有益帮助。
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