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内容概要

　　Unigraphics&nbsp；NX7。
5是美国UGS&nbsp；PLM公司研发的CAD/CAM/CAE一体化集成系统。
《边看边学UGNX7。
5数控编程50例（一例一视频）》全方位地介绍了UG&nbsp；NX7。
5数控加工技术及其在实际工作中的应用。
全书内容包括车削加工、平面铣削加工、点位加工、轮廓铣削加工、多轴加工、线切割加工和高速加
工等。
　　全书共有50个工程实例，每一个实例对应一个技术专题，先用实物拆分图的形式直观形象地说明
数控加工技术的具体要求，然后介绍UG&nbsp；NX7。
5实现技术，并图文对照示例讲解命令参数的作用及其对实际加工的影响，对于部分重点参数，采用
补充说明的形式强调其应用技巧。
讲解过程采用真实的对话框和按钮，使初学者能够直观、准确地操作软件。
每一章后提供习题，读者可以参考独立完成。
　　本书的另一大特点是，为50个工程实例录制了长达500多分钟的操作视频，让读者边看边学，即学
即会。
　　本书概念讲解清晰，写法独特引人，内容全面深入，案例专业丰富，既适合数控加工专业初学者
作为自学教材，也适合专业人员从中提升技能和灵感，更是UG&nbsp；NX用户的必备参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：    【Step5】创建毛坯几何体在操作导航器-几何中，选择“TURNING_WORKPIECE"
选项，弹出“TURN BND"对话框。
单击“创建或编辑毛坯几何体”按钮，在弹出“选择毛坯”对话框中，设置点X=-126，Y=0，Z=0为毛
坯的起点，直径为60，长度为130，其他参数保持默认设置。
 【Step6】创建端面镗操作在“创建操作”对话框的“操作子类型”中，单击“FACING”按钮，在“
程序”中选择PROGRAM，在“刀具”中选择FACE_GROOVE_L，在“几何体”中选
择TURNING_WORKPIECE，在“方法”中选择LATHE_GROOVE。
单击确定按钮，系统弹出“面加工”对话框。
 【Step7】设置加工区域在“面加工”对话框中，单击“切削区域”后面的“编辑”按钮，系统将弹出
“切削区域”对话框。
在该对话框中的“轴向修剪平面1”的“限制选项”下拉列表中选择“距离”，并在文本框中设置距
离为0，完成加工区域设置。
 【Step8】设置切削策略在“切削策略”选项的“策略”下拉列表中选择单向线性切削，完成切削策略
设置。
 【Step9】设置步距在“步距”选项的“切削深度”下拉菜单中选择“变量平均值”，在“最大值”和
“最小值”文本框中分别输入3和0。
 【Step10】设置附加刀路在“变换模式”下拉列表中选择“根据层”，在“清理”下拉列表中选择“
全部”。
 【Step11】设置进刀方式在“面加工”对话框中，单击“非切削移动”按钮，系统弹出“非切削移动
”对话框。
在“进刀”选项卡中，选择“进刀类型”为“圆弧_自动”选项，在“自动进刀选项”文本框中设置
进刀方式为“自动”，在“延伸距离”文本框中设置延伸距离为3，其他参数保持默认设置，完成进
刀设置。
 【Step12】设置进给率和转速单击“面加工”对话框中的“进给率和速度”按钮，进入“进给率和速
度”对话框，在输出模式下拉列表中选择RPM模式，勾选“主轴转速”复选框，在其后的文本框中设
置转速为600。
在“切削”文本框中设置进给率为0.2，单位选择mmpr，其他参数保持默认设置，单击确定按钮，回
到操作对话框。
 【Step13】生成刀具路径单击“生成”按钮，完成操作。
其面加工刀具路径和刀路仿真结果，如图1-99所示。
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编辑推荐

《边看边学UG NX 7.5数控编程50例(1例1视频)》让数控加工的学习不再困难和枯燥！
全书50个经典案例均录制视频操作，长达500分钟的录像和讲解，让读者轻松学习，即学即会！
只花8个小时，或者说只用一天时间就可以基本掌握UG数控自动编程！
并使学习者工艺能力也有全面的提升！
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