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内容概要

　　《非金属电镀与精饰：技术与实践（2版）》是作者从事非金属电镀技术开发、技术服务和业余
教学二十多年经验的结晶。
从实用技术的角度详细地介绍了包括ABS、PP、PSF、PC塑料和玻璃纤维增强树脂、陶瓷，玻璃．木
材等非金属材料的电镀加工和表面精饰技术。
还包括非金属电镀的造型设计、镀层检测。
镀液维护，生产组织等方面的内容。
对与非金属电镀有关的电铸加工技术、印刷线路板孔金属化与电镀技术。
非金属表面的物理镀技术等也做了介绍。
在修订中，增加了非金属电镀的前沿技术——柔性材料电镀。

　　《非金属电镀与精饰：技术与实践（2版）》内容丰富，实用性和可操作性强，近年最新技术发
展也已融汇其中，有很多经验和技巧。
是从事表面处理技术开发和现场技术人员不可多得的技术参考书，也可作为管理人员、技术人员提高
技能和技术素养的读本。
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章节摘录

版权页：   插图：   用于ABS塑料直接镀的技术与孔位金属化的原理是一样的。
由于省掉了化学镀工序，使流程简化，用水量和化学品用量都有不同程度减少，还免除了一些有害化
学品的使用，对环境保护也是有利的。
这种直接镀技术由于成本较高，目前只限于高密度多层印制板的生产，还不能作为普通非金属表面金
属化的通用工艺。
但是随着表面技术和材料科学的进步，以这种技术为参照的低成本技术迟早也会开发出来。
 2.5.4.2 可直接电镀的新型塑料 能够让塑料像金属一样拿来就可以直接进行电镀加工，是电镀界和塑料
业界一直的梦想。
至今为止，所有塑料电镀的方法都是在塑料不能直接镀的前提下不得已而为之的方法，这些方法虽然
透视出科技的智慧，但仍然是一种技术让步。
在这些变通的技术和工艺日趋成熟和大行其道的同时，有一些人一直在进行着直接镀塑料的开发。
 很早就有在塑料中加入各种导电微粒以使其可以导电的尝试，但是这种混合物技术并不如意，当达到
可导电的目标时，这种新的材料可能已经失去了很多塑料的性能，而如果减少导电粉末的添加量，就
等于白加。
显然这不是只做两种材料的加法那么简单。
作为一种变通，在不改变塑料性能条件下加入少量的有催化性能的金属粉末，可以制成前面已经介绍
过的可直接催化塑料，这是向可直接镀塑料的一种过渡性产物，减少了敏化、活化等工序，也是一种
技术进步。
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编辑推荐
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