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前言

2005年，化学工业出版社出版了笔者编写的《企业安全技术操作规程汇编》一书，该书着眼于企业安
全生产的实际，分7个专业共汇编了133个“安全技术操作规程”。
通过6年的实践，该书得到了广大读者特别是企业员工的厚爱，并多次重印。
现代科技迅猛发展，安全技术理应与时俱进。
为了能更好适应安全发展的需要，笔者对该书进行了重大修改。
首先，将一本“规程”扩大为四本“规程”，形成丛书；其次，把安全技术规程按照行业划分出来，
更具针对性和可操作性；再次，把原来133个规程扩展为现在的约400个规程，容量更大，范围更广，
有助于各专业技术人员在安全工作中参考。
本丛书共分四册，分别是：《建筑施工企业安全技术操作规程》；《机械企业安全技术操作规程》；
《电力企业安全技术操作规程》；《危险化学品企业安全技术操作规程》。
这四类企业有的是高危企业，有的是能源企业，有的是工业基础性企业，但它们有一个共同的特点就
是安全工作非常重要，且能左右企业的经济效益和发展水平。
因此，笔者经过慎重考虑，将这四类企业常用的工种、设备、装备、作业过程、管理方法等以规程的
形式表现出来，旨在更好地为企业安全工作和员工的安全行为提供微薄之力。
机械行业属于基础性行业，机械制造业是国民经济的支柱产业。
据统计，我国的机械制造业在工业总产值中占40%。
可以说，没有发达的机械制造业，就不可能有国家的真正繁荣和富强。
而机械制造业的发展规模和水平，则是反映国民经济和社会发展的水平。
这个行业遍布各行各业之中。
对其他行业的发展起着基础和支撑作用。
也可以这样说，没有机械行业就没有其他行业平稳、可持续发展，因此，机械行业的基础地位是不容
动摇的。
在机械行业中，发生的事故是比较偏多的，事故的类型也是比较广泛的。
这就是说，机械安全是整个安全工作的基础，控制机械行业事故的发生，也是整个安全生产的重要组
成部分。
对于机械企业的安全生产工作，笔者认为最为重要的是做好安全技术操作规程的执行落实问题，如果
每位操作者都能完全彻底地、不折不扣地执行安全技术操作规程，就能有效控制和降低事故的发生率
，甚至可以做到事故为零。
基于此，作者根据机械行业的有关安全技术标准、规范，结合一般机械企业加工、制造、维护、检修
等作业过程的特点，编制了这本《机械企业安全技术操作规程》，旨在进一步规范作业者的安全行为
，给相关企业和工种提供一本可操作的、能参考的基本安全技术操作规程。
以此来降低机械企业事故的发生率，实现安全生产。
本书共分五章。
第一章：概述；第二章：金属冷加工安全技术操作规程；第三章：金属热加工安全技术操作规程；第
四章：机械维修安全技术操作规程；第五章：危险机械安全技术操作规程。
本书只是对一般机械企业，在生产作业过程中的操作编制了常规安全技术操作规程，各企业在具体的
生产作业中，还要根据企业自身的特点编制自己的安全技术操作规程，这样，才更具有可操作性。
本书在编写过程中得到了梁剑、宋刚、黄潜、范拴红、马亚楠、史少芳等同志的大力帮助，在此表示
衷心的感谢。
本书在编写过程中也得到了化学工业出版社的有关编辑和领导的悉心指导，在此也表示深切的谢意。
书中不足之处，敬请读者批评指正！
崔政斌 冯永发2011年9月
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内容概要

　　本书是《企业安全技术操作规程汇编》（第二版）的一个分册。
《企业安全技术操作规程汇编:机械企业安全技术操作规程(第2版)》以现行国家标准为基础，结合有
关专业安全技术规范，就机械企业安全工作的特点和事故预防措施，机械企业通用的安全技术，机械
企业涉及的各工种安全技术，机械企业使用的各种机械、机具安全技术，以及机械企业使用的各特种
设备安全技术等，归纳、整理、编制了100多个安全技术操作规程，旨在为广大机械企业提供一本编制
安全技术操作规程的参考资料和编制依据，从而达到安全生产的目的。

　　本书可供机械企业的管理人员、工程技术人员和操作人员在工作中参考，也可供有关院校的师生
在教学中和实习中参阅。
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章节摘录

版权页：(7)杆上工作①上杆前应先检查杆根是否牢固，凡杆根腐烂不牢的应支好架杆或打好临时拉绳
后，再行上杆。
②上杆前应先检查登杆工具，如脚扣、升降板、安全带、梯子等是否完好牢靠。
⑨杆上工作，必须系好安全带，并系在电杆或牢固的构件上，防止安全带从杆顶脱出，系好安全带后
必须检查扣环是否扣牢。
杆上作业转位时，不得失去安全带保护。
④使用梯子要有专人扶持或绑牢。
⑤上横担前，应先检查横担腐蚀情况。
⑥现场人员要戴安全帽。
杆上人员应防止掉下物体，使用的工具材料应用绳索传递，不得抛扔。
杆下不得行人或逗留。
(8)放线、撤线和紧线①放线、撤线和紧线工作，均应设专人统一指挥，统一信号，检查所使用的工具
及设备是否良好。
②交叉跨越各种线路、铁路、公路、河流等，放撤线时，应先征得主管部门同意，做好各项安全措施
，在路口应设专人持信号并看守。
⑨紧线前应检查导线有无障碍物挂住，紧线时应检查接线管和接线头以及过滑轮、横担、树枝、房屋
等有无卡住现象。
工作人员不得跨在导线上或站在导线内角侧，防止意外跑线时伤人。
④紧线、撤线前应先检查拉线，拉桩及杆根，如不能适用时，应设临时拉绳加固。
⑤严禁采用突然剪断导线、地线的做法松线。
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