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内容概要

全书贯穿行动导向的学习思想，以加工中心零件加工为主体，以具体的任务实施为模块，系统地介绍
了加工中心、数控铣削编程基础和基本理论，并在最后—个单元重点介绍了CAD/CAM编程的思路与
方法，并引出多轴加工的理念．书中每个情境都通过2至3个具体的工作任务去实施，每个典型任务的
实施过程就是—个完整的学习过程，可以帮助学员掌握加工中心和铣削编程的基本知识、方法技巧及
操作技能．
本书可供从事数控加工的工程技术人员学习参考，也可作为职业技术院校数控技术应用专业和机械制
造专业的教学用书。
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　【目标】
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　1?程序结构
　2?数控铣床的准备功能
　3?数控铣床的辅助功能
　4?工件坐标系建立指令
　5?加工中心刀具功能
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　3?程序编制
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　【拓展与提高】
　1?G18平面上加工圆弧
　2?螺旋插补
　3?工件加工时的下刀方式
　【思考与练习】
情境5零件轮廓的程序编制与加工
　【引言】
　【目标】
　【知识准备】
　1?刀具半径补偿概述
　2?刀具长度补偿功能
　任务1方形凸模零件加工
　【任务描述】
　【任务分析】
　【任务实施】
　1?工艺分析
　2?数值计算及编写程序清单
　【任务评价】
　任务2凸凹圆弧内、外轮廓零件的程序编制
　【任务描述】
　【任务分析】
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　1?工艺分析
　2?数值计算
　3?编写程序清单
　【任务评价】
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　2?顺铣和逆铣对加工的影响
　3?顺铣和逆铣的应用
　【思考与练习】
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　【知识准备】
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　2?平面铣削方式
　3?平面铣削刀具的选择
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　【知识准备】
　1?型腔铣削知识
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　【任务描述】
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　【任务实施】
　1?工艺分析
　2?数值计算
　3?编写程序清单
　【任务评价】
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　【任务描述】
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　【任务实施】
　1?工艺分析
　2?数值计算
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　【拓展与提高】
　1?坐标旋转
　2?镜像功能
　【思考与练习】
情境8宏程序编制
　【引言】
　【目标】
　【知识准备】
　1? FANUC变量编程与用户宏程序
　2? FANUC用户宏指令（B类宏程序）
　任务1相邻面加工R角类零件程序编制
　【任务描述】
　【任务分析】
　【任务实施】
　1? R3圆角的加工方法
　2?采用球头铣刀和立铣刀加工的编程轨迹区别
　3?加工圆角采用宏程序的编程思想
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　任务2椭圆凹坑的加工
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　1?工艺分析
　2?编写粗、精加工程序
　【任务评价】
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　【任务描述】
　【任务分析】
　【任务实施】
　1?数学模型分析
　2?编写加工程序
　【任务评价】
　【拓展与提高】
　1?变量编程在加工中心上的应用
　2?宏程序编程和CAM编程的对比
　【思考与练习】
情境9孔系的程序编制与加工
　【引言】
　【目标】
　【知识准备】
　1?孔加工基础知识
　2?固定循环功能
　3?孔加工固定循环
　任务1钻孔
　【任务描述】
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　【任务分析】
　【任务实施】
　1?工艺分析
　2?程序编制
　【任务评价】
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　【任务描述】
　【任务分析】
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　2?螺纹铣削加工
　3?孔的分布模式
　【思考与练习】
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　【目标】
　【知识准备】
　1? CAXA制作工程师造型、加工方法
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　【任务描述】
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　【任务描述】
　【任务分析】
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　1. 工艺分析
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　2?程序编制
　3?传输程序
　【任务评价】
　【拓展与提高】
　1?多轴加工技术
　2?多轴加工的特点
　【思考与练习】
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编辑推荐

张亚力主编的《数控铣床/加工中心编程与零件加工》以加工中心零件加工为主体，以具体的任务实施
为模块，从学生的认知规律出发，着重操作技能的讲解和训练，循序渐进，内容包括：加工中心操作
入门、零件加工工艺分析、加工中心编程入门、圆弧的程序编制与加工、零件轮廓的程序编制与加工
、平面铣削编程、模具型腔与槽零件程序编制与加工、宏程序编制、孔系的程序编制与加工、计算机
辅助编程。
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