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前言

随着人们生活水平的不断提高，家具作为生产、生活的必需品越来越受到人们的重视。
近些年来，家具业迅猛发展，据中国家具行业协会统计，2009年全国家具工业总产值近7300亿元，出
口额250多亿美元，中国当之无愧地成为了世界上最大的家具制造大国和出口大国，正向着家具设计、
生产强国迈进！
家具表面涂饰是指用各种涂料及其他辅助材料涂饰木质家具表面，形成一层具有装饰保护性能的漆膜
，旧称家具油漆。
由于传统油漆概念已经涵盖不了现代油漆中的组成成分，所以，现代“油漆”的名词意义称之为涂料
，“油漆”的动词意义，是用涂料涂饰制品表面，称为涂饰。
由于木材是一种天然生物质材料，与金属、塑料、玻璃、水泥等材料不同，它是由无数微小的细胞组
成的，是一种“活”的基材，其自身结构复杂，表面与内部的多孔性，含有大量的水分和空气，具有
各向异性的特点；对周围的水分、空气非常敏感，具有干缩湿胀性，很容易造成漆膜开裂、脱皮、变
色，这对漆膜的耐久性、稳定性是一个很大的挑战。
人们在选购家具时，越来越重视内在质量和外观效果。
木材特有的天然质感就是通过涂饰使之得以渲染并充分表现出来，这在很大程度上取决于涂饰技术的
掌握，直接影响产品的最终质量和附加值，由此可见家具表面涂饰的重要地位。
木质基材表面涂饰是一个复杂的技术过程，要做好涂饰，获得理想的装饰效果，就必须对木材、涂料
、涂饰工艺以及涂饰方法和涂饰所用设备等进行全面深入的了解和掌握，并通过长期实践，掌握熟练
的操作技巧，最终获得优质漆膜质量。
由于近些年家具业迅猛发展，家具表面涂饰技术也取得了长足的进步，综合性能优异的聚氨酯漆、聚
酯漆、光敏漆以及水性漆的广泛应用，喷涂、淋涂、辊涂等机械涂饰方法的极大普及，使得家具表面
涂饰质量明显提高。
但是，由于我国的家具业基础比较薄弱，从业人员文化素质偏低，对涂料基础知识和涂饰技术的缺乏
，与高速发展的家具业极不相称。
为此，本书全面系统地介绍了涂料基础知识、涂料品种与性能、涂饰施工工艺、涂饰方法以及所用工
具和设备、涂层干燥、涂饰环境保护与安全卫生、涂饰车间工艺设计等，力求理论与实际相结合，给
读者一些启发和帮助，为家具业更快、更好地发展尽一点微薄之力！
本书可供家具行业和室内装饰行业的技术人员、设计人员和管理人员学习参考使用，或作为企业员工
技术培训用书，也可作为中、高等院校的家具设计与制造、室内装饰设计与施工工程、建筑与环境艺
术设计等专业教材使用。
本书由东北林业大学朱毅、韦双颖主编。
具体编写分工：东北林业大学朱毅（第1、4、5、6章）、东北林业大学韦双颖（第2、3、8、9章）、
黑龙江建筑职业技术学院张波（第7章），全书由朱毅汇总、整理。
由于编者时间有限，书中难免有不当之处，敬请读者批评指正。
编者2011年7月
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内容概要

本书对影响家具表面涂饰质量的相关因素——木质基材性质、涂料性能、涂饰技术、涂饰环境以及涂
饰管理等进行了深入分析，全面系统地介绍了涂料基础知识、涂料品种与性能、涂饰施工工艺、涂饰
方法以及所用工具和设备、涂层干燥、涂饰环境保护与安全卫生和涂饰车间工艺设计，并具体介绍了
常见的家具表面涂饰工艺过程，力求理论与实际相结合，给读者一些启发和帮助，以促进对家具表面
涂饰技术的掌握，进而帮助企业提高产品表面装饰质量和经济效益。

本书可供家具行业和室内装饰行业的技术人员、设计人员和管理人员学习参考使用，或作为企业员工
技术培训用书，也可作为中、高等院校的家具设计与制造、室内装饰设计与施工工程、建筑与环境艺
术设计等专业教材使用。
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章节摘录

版权页：插图：能赋予涂料、涂层以及木质基材某种色彩的材料称为着色材料，在涂饰木材时用于调
制着色剂、填孔剂、腻子等。
着色材料主要包括颜料和染料，它们最大的区别是染料能溶于水，而颜料则不能溶于水。
早年多用颜料制成不透明的色漆，近年有色透明清漆大量涌现，其是在透明清漆中放入染料制成的。
涂料厂提供给用户的着色剂一般分为两类：一类是色精；另一类是色浆。
色精属于染料型着色剂，是将染料溶解于溶剂中再与其他材料调配而成，有很好的透明度，主要用在
透明涂装的基材上面或加入清漆中。
染料型着色剂色彩鲜艳、亮丽，但有些色彩的耐候性较差，选择优质染料，这个问题可以解决，因此
，产品很成熟并形成系列。
色浆属于颜料型着色剂，主要用于遮盖木材的不透明着色，半透明效果。
和染料型着色剂相比，颜料型着色剂耐候性要好得多，色调丰富，但色泽鲜艳度较低。
着色剂的调配很复杂，通常根据客户的样板调配，必须要由有经验的专业者予以调配试色，由经验丰
富的涂装师合理使用着色材料，用多种方法、手法去“造色”。
但是这就给没有专业调色基础的广大用户带来很大不便，厂家为此推出仿红木、橡木、柚木、樱桃木
、紫檀木、花梨木等颜色的成品着色剂，极大地方便了着色剂的使用。
此外，着色剂的使用还与木材的质量有很大关系，涂装前必须对底材颜色加以调整、处理。
同时，涂装着色所用的各类油漆和着色剂，最好为同一厂家配套产品，以保证附着力、配套性。
2.1.2.1 颜料颜料是一些微细的粉末状有色物质，一般不溶于水、油或溶剂中，当将着色颜料与成膜物
质溶液（树脂或油）混合搅拌时，颜料可呈微粒子粉末状均匀地悬浮在漆液中，这便是不透明的色漆
。
其外观呈现一定的色彩，并遮盖了制品基材表面。
颜料本身不能成膜，必须分散于成膜物质中才能成膜，是辅助成膜物质。
（1）颜料作用颜料使涂料呈现五彩缤纷的色彩，对各种物体具有美丽的装饰性，可以美化环境。
颜料主要用于制造不透明的色漆、着色剂、填孔剂与腻子等，使色漆涂层具有某种色彩并能遮盖基材
。
颜料还能调节涂料黏度，可防止制品立面涂饰时涂料的流淌；面漆中的颜料还能充填涂层的凹陷，增
加漆膜厚度，提高涂膜的机械强度，防止水汽渗透，改善涂料的物理、化学性能，从而改善了涂膜的
附着力、耐磨性、防腐蚀性等；特别是能阻止紫外线的穿透，延缓漆膜的老化，从而提高了涂膜的耐
久性与耐候性。
有些颜料还能赋予涂膜一些特殊性能，如耐化学药品性、防火性、发光性、毒性（船底漆用）、防锈
与金属光泽等。
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编辑推荐
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