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内容概要

金属橡胶(Metal?Rubber，MR)材料是一种均质的弹性多孔物质，经特殊的工艺方法，将一定质量的、
拉伸开的、螺旋状态的金属丝有序地排放在冲压或碾压模具中，然后用冷冲压的方法压制成形，再经
必要的热处理工艺制备而成。
因其具有类似橡胶材料的弹性和阻尼性能，同时保持金属外观，故而得名“金属橡胶”。
      本书主要分析介绍了MR多孔材料用不锈钢钢丝的微观组织结构、MR隔振材料中微丝的微动磨损行
为与破坏特征、MR材料内不锈钢微丝空间分布规律及其参数化结构模型、基于模型对材料内微丝接
触点数及固相体积分数等参量的计算预报、MR材料关键性能与其钢丝材料性能参数及钢丝结构特征
参数的定量关系等关键技术。
     本书可供从事新材料研究、开发的科研人员、高等院校相关专业师生学习和参考。
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章节摘录

插图：石家庄军械工程学院对金属橡胶材料制备工艺方面的研究报道较多，他们还自行设计制造了绕
丝、模压设备，对于金属橡胶技术的国产化做出了突出的贡献。
哈尔滨工业大学的学者也在此方面做了大量工作，他们甚至还研究了不同工艺参数，例如簧丝走向对
金属橡胶材料性能的影响，通过改变簧丝走向，获得结构相同、几何参数相同的几组金属橡胶样件，
并对样件进行了力与变形的试验研究。
利用MATLAB绘制金属橡胶样件的弹性迟滞回线、刚度与变形试验曲线，并对样件和试验曲线进行了
理论分析。
结果表明，簧丝缠绕方向不同，不仅影响金属橡胶材料的能量耗散性能，而且其承载能力相差2～3倍
。
研究结果为金属橡胶制备工艺的进一步完善提供了依据。
从目前金属橡胶材料的制造工艺过程来看，难以控制的环节较多，如缠绕的金属丝螺旋径，在单位长
度上很难保证完全相同；在编织挤压过程中，也很难保证金属丝编排分布的均匀性，这些都具有一定
的分散度。
因此，对于成品件的试验值和理论值会存在一定的误差。
如果控制好制作过程中的各个环节，提高金属橡胶材料的制造工艺水平，对于更好地设计和利用金属
橡胶材料，将会有非常好的工程实用价值。
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编辑推荐

《新型材料:金属橡胶建模及应用》由化学工业出版社出版。
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