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内容概要

本书根据社会对应用型人才的需要和培养学生的实际操作技能为目标，结合编者多年积累的教学经验
而编写。
本书共分8章，内容包括：铣床，铣削加工，分度方法，平面与连接面加工，台阶、直角沟槽与特形
沟槽加工，外花键加工，正齿轮和齿条的铣削加工，提高劳动生产率的途径。
为便于掌握重点，每章前有学习要求，每章后有思考与练习。
本书采用最新国家标准，结构新颖，内容精炼，实用性强。
    本书可作为高职高专教材，也可供机电类本科院校、成人高校等使用，还可供工程技术人员及铣工
初、中级培训使用。
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编辑推荐

　　《铣工实训》编写以新颁布的国家职业标准为依据，以提高铣工技能为目标，将铣工工艺理论与
铣工操作技能有机地结合起来。
内容精练实用、通俗易懂、覆盖面广、通用性强，力争做到知识新、工艺新、设备新、标准新。
 　　《铣工实训》结构新颖，从铣床入手，第1～3章主要介绍基础知识，第4～7章每一章的第一节为
专业必备知识，集中讲述本章的工艺理论知识，第二节起为技能训练实例，实例分为工艺准备、工件
加工、精度检验三个板块，章后有思考与练习。
 　　《铣工实训》共分8章，内容包括：铣床，铣削加工，分度方法，平面与连接面加工，台阶、直
角沟槽与特形沟槽加工，外花键加工，正齿轮和齿条的铣削加工，提高劳动生产率的途径。
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