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前言

电镀技术发展到今天，已经成为现代制造中不可或缺的重要制造技术。
其在现代工业中的地位，早已经超出过去只属于机械加工行业中一个分支的地位。
特别是中国成为国际制造业基地以后，电镀工业的重要性已经显现出来，其发展也已经超出了我国工
业体系原来为电镀划分的条条框框，走向了与国际接轨的道路。
但是，我国传统工业体制的影响不能说已经完全消除，这不仅在行业活动中有所反映，就是出版物，
也多少受到一些影响，这在电镀行业是特别明显的。
一些通用的电镀技术，在作为工艺应用到产品上时，会分出机械、电子、轻工、五金等不同的电镀工
艺，行业内的交流非常活跃，而行业之间却很少往来。
这种条块分割的现象虽然使某些领域的电镀技术获得了发展，也在一些电镀攻关项目中取得了重要的
技术成果，但是从整体上还是制约了我国电镀技术的提升与发展，这种现象在改革开放中得到了缓解
，同时也出现了发展不均衡的现象。
改革开放给电镀技术带来的机遇是空前的，和其他各行各业一样，电镀业在这几十年的发展中呈现出
全景式的跳跃。
打开国门让世界的先进制造技术包括现代电镀技术在各个制造基地中广泛应用并创造出大量的价值。
同时，也对电镀提出了新的要求。
一方面，全球性的竞争要求我国电镀企业尽快提升技术水准和实力。
另一方面，随着产品更新换代周期的缩短，对技术的进步和工艺的更新也提出了更高的要求。
可以说奥林匹克精神在这里也得到了体现，“更快、更强、更高”同样成为企业竞争的原则，而要做
到更快、更强、更高，就必须拥有更先进的技术和工艺。
正是这种市场的强大需求，促进了技术的进步和发展。
显然，那些采用先进技术和工艺、采用先进设备和材料的企业，在竞争中有着明显的优势。
这种情况在电镀产业中也不例外。
更多的企业和从业者希望从成功的企业中获得信息和数据，来作为借鉴。
更多的人希望有方便查阅的技术资料在手边，以供指导生产实践和技术实验。
特别是在浩如烟海的大量数据和参数中，如果能集中而又全面地从一本手册中查找到需要的数据，那
是极为畅快的事。
这就是各种电镀手册应运而生并受到读者欢迎的原因。
而将先进的技术加以总结和归纳，提供给更多的人分享，创造出更多的价值，则是科技作家和出版者
的重要责任。
正是出于这种考虑，我们编写了这本《现代电镀手册》，跳出我国过去工业分工的框框，力求从更为
全面的角度，将现代电镀技术的成果加以汇总，以反映现代电镀技术的全貌，并将电镀生产、科研、
管理、维护等需要的参数、数据、信息一并收人，为读者提供“一站式”服务。
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内容概要

本手册是为适应新时期工业技术发展形势而编写的电镀工具书，其中融入了作者多年实践经验。
编写中，跳出了过去工业分工的框框，力求从更为全面的角度，将现代电镀技术的成果加以汇总，以
反映现代电镀技术的全貌，并将电镀生产、科研、管理、维护等需要的参数、数据、信息一并收入，
为读者提供“一站式”服务。
本手册遵循“全面、系统、实用、创新”的原则，为读者提供一本新颖、可靠的现代电镀手册。
　　本手册可供从事电镀及相关行业的技术人员、管理人员以及电镀技术工人查阅、使用，也可供相
关专业院校师生参考阅读。
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章节摘录

插图：5.2.1.3微观结构方面的影响无论是冷加工还是热加工，都会对被加工件产生作用力，并导致金
属组织的微观改变。
大量事实已经证明，制品在受力过程中，改变的不仅仅只是内应力，还有金属结晶微观形貌，这在没
有引入微观结构观测和控制理论以前，基本上是被忽略的因素。
微观观测表明，基体的结晶形貌在很多情况下直接影响镀层的形貌。
微观结构方面的影响，在一般情况下不能从宏观上直接观察到明显的痕迹。
需要借助显微测试设备才能找到相应的印证。
因此，这在常规电镀中基本上是忽略的影响因素。
但是，对于电子电镀（比如印制板的孔金属化过程），对于微电镀过程（如微型电铸、微电子互联电
镀等）就有重要影响。
成为需要在工艺中加以监控的因素。
5.2.2加工工艺的影响5.2.2.1材料成型工艺的影响除少数情况外，粗制材料在进入市场前都要再经过一
定的加工过程，使之成为符合一定标准或行业惯例的形态，比如板材、线材、棒材、管材、型材等。
产品制造商直接使用钢锭、钢坯的情况较少，即使购进坯料，也会再经过各种冷热加工使之符合深加
工的需要。
因此，都需要对材料进行一定的成型加工。
这些加工过程会使材料表面呈现各种常态，对电镀将产生影响。
成型工艺对首先对材料的密度有重要影响，而材料密度则直接影响镀层的结合力和镀层的抗蚀性能。
还有材料的内部组织、晶格结构等，都会在成型过程中出现改变而产生缺陷或变化，对电镀质量有潜
在影响。
同时，成型工艺也影响材料的表面状态，比如热加工的氧化皮就直接影响电镀过程中的前处理操作。
表面划伤拉痕等都会影响电镀的前处理过程。
5.2.2.2产品加工工艺的影响产品加工工艺也可以分为热加工工艺和冷加工工艺两大类。
这两类加工工艺分别包括多种加工工艺，这些不同的加工工艺对电镀过程有着不同的影响。
（1）热加工的影响可以分为两大类，一类是热成型制件对电镀的影响，这类制件包括铸造、粉末冶
金、焊接、塑性成型（锻造和冲压）等。
和材料成型一样，热加工对制件组织结构和表面状态都有较大影响，从而对电镀带来直接影响。
铸造和粉末冶金制件的前处理就是电镀技术中的难题之一。
其影响主要表现在制件的密度上，即多孔性结构对电镀结合力和镀层抗蚀性能的影响。
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编辑推荐

《现代电镀手册》是由化学工业出版社出版的。
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