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前言

　　随着我国制造业的高速发展和持证上岗的职业资格准入制度的不断实施和推进，对橡胶加工行业
的生产操作人员进行职业技能培训与鉴定变得尤为重要。
为尽快适应社会经济与高分子材料加工行业的发展需求，进一步巩固和提升橡胶行业一线操作人员的
理论知识水平与实际操作技能，原劳动和社会保障部颁布了橡胶炼胶工、橡胶硫化工、橡胶半成品制
造工、橡胶成型工的国家职业标准。
这些职业标准由化学工业职业技能鉴定指导中心组织编制，中心还组织编写了配套的《国家职业资格
证书培训教程（橡胶加工系列）》，包括《橡胶加工基础》《橡胶炼胶工》《橡胶硫化工》《橡胶半
制品制造工》《橡胶成型工轮胎》《橡胶成型工胶管胶带胶鞋》《橡胶成型工杂品》。
　　本书依据《国家职业标准·橡胶炼胶工》，以岗位操作技能为主线，着重介绍了橡胶炼胶工岗位
操作必须掌握的相关理论，操作规范和设备保养、维护，产品检验，安全生产等知识。
本教材注重理论性与实际性的紧密结合，力求体现本行业的技术发展趋势。
　　本教材的编写由浅入深，由易到难，全书包括原材料的准备工艺、生胶的塑炼工艺、混炼工艺、
炼胶设备知识和企业管理与培训知识共五章内容，每章都列出了对不同级别学员的要求；每章的结尾
还编入了复习题，用来帮助学员检验学习效果、巩固所学知识。
书后附橡胶炼胶工鉴定要素细目表（部分）和理论考试样题，能帮助学员了解技能鉴定理论部分的范
围和内容以及理论试题的格式和题型。
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内容概要

本书以岗位操作技能为主线，收录了橡胶炼胶工岗位操作必须掌握的相关理论、操作规范、设备保养
、维护、产品检验、安全生产、管理等知识。
为便于学生复习考试，在附录中还收入了橡胶炼胶工职业技能鉴定要素细目表和橡胶炼胶工职业技能
鉴定理论考试样题及答案。
     本书可作为橡胶企业员工培训教材，也可供橡胶企业管理人员阅读参考。
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章节摘录

　　第1章 原材料的准备工艺　　1.1 原材料准备的内容、目的和意义　　（1）原材料准备工艺的内
容　　生胶的准备；配合剂的准备加工；配合剂的储存保管；配合剂的称量和配合；配合剂的外观鉴
别方法和质量标准。
　　（2）原材料准备的目的　　生胶和配合剂在制造、运输和保管过程中，体积、黏度、颗粒度、
湿度等未能符合工艺要求，或者有时会混进一些机械杂质或吸收了空气中的水分等。
如果直接投入生产，不但会给生产工艺带来困难，而且会影响橡胶产品的物理机械性能。
因此，生胶和配合剂必须经过加工处理，使之符合各项技术标准，即必须达到国家技术标准中规定的
各项技术指标。
例如，塑炼胶具有均匀的、一定的可塑度；固体及粉状配合剂必须具有一定的粒子大小、均匀度及纯
度等。
然后，按照各个产品配方中的原材料名称、份量进行称量和配合，最后才能投入下道工序的生产。
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