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内容概要

对于普通铣工尤其是初级技术工人，在机床的操作和使用方面经常会犯一些错误或者采用一些不合理
的立法。
本书针对这种情况汇总了铣削加工中易犯或容易忽视的一些问题进行说明和解答，给出了正确和合理
的方案。
内容包括铣刀刀具和量具、加工工艺、机床、夹具以及典型零件加工的操作实例等。
加工实例涵盖了先进铣71以及槽、花键轴、离合器、齿条、齿轮、链轮、蜗杆、蜗轮、圆弧面、曲面
、螺旋面等的铣削加工操作技巧与禁忌。
    本书适用于铣削加工技术工人以及从事机械加工的工程技术人员，职业院校相关专业师生学习、查
阅和参考。
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章节摘录

插图：第1章 基本知识1—9 影响材料切削加工性的主要物理参数除力学性能外，被加工材料的物理性
能也对切削加工性产生影响，其中影响较大的是材料的热导率和线胀系数。
如果工件材料具有良好的导热性，就能够很快地将切削区的热量传走，从而使切削温度降低。
这不仅可以减小刀具的磨损，提高刀具耐用度，而且也允许采用更高的切削速度。
因而，在相同条件下，热导率大的材料，具有较好的切削加工性。
线胀系数大的金属材料，在切削温度的影响下，正在加工时的尺寸和工件冷却到室温时的尺寸，会有
较大的差别，使尺寸精度不易控制。
一般有色金属的线胀系数较大，所以这一影响更为明显。
此外，对一些刚性较差而线胀系数又较大的零件，在受热不均匀的情况下还会产生变形。
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后记

作为制造业大国，我国需要大批具有高素质和高技能的高级技术工人。
为适应这一形势，编者结合自己多年的生产和教学实践，在查阅大量铣削加工相关资料的基础上编写
了本书。
本书从正反两个方面阐述常见金属铣削加工中有关加工技巧与禁忌事项，以提高操作技术工人理论水
平和技能水平。
在编写过程中，编者力求使书中的内容简明扼要，通俗易懂，重点突出，以便机械制造业中的广大技
术工人和工艺人员以及大中专和技工学校的师生阅读，并能按书中所述付诸实践。
全书主要包括金属材料及热处理、金属切削原理、刀具、量具、加工工艺、机床、夹具及操作实例等
。
加工实例分别介绍了先进铣刀及槽、花键轴、离合器、齿条、齿轮、链轮、蜗杆、蜗轮、圆弧面、曲
面、螺旋面等的铣削加工操作技巧与禁忌，也介绍了一些铣床夹具，这些内容全部来自生产实践。
本书由河北科技大学李保章主编，尹成湖、雒运强、李荣庭参加了编写工作。
感谢赵志杰、李泽坤同志的参与和帮助，同时感谢为本书提供素材的工人师傅、技师、工程师和教师
等。
由于编者水平所限，编写时间仓促，书中难免存在不妥之处，敬请读者指正。
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编辑推荐

《铣削加工操作技巧与禁忌》主要是面向普通铣工尤其是初级的技术工人，对铣床的操作和使用中经
常会犯的一些错误或者一些不合理的做法进行说明和解答，并给出了正确和合理的解决方案。
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