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前言

　　数控技术是提高产品质量、提高劳动生产率必不可少的手段，是关系我国制造业发展和综合国力
提高的关键技术，在模具设计与制造、汽车制造、机械加工等行业已非常普及。
加快数控技术的发展，进一步提高模具产品的设计制造水平，才能促进我国先进生产力的发展。
我国目前掌握数控技术的机电复合人才缺口巨大，尽快加速培养掌握模具设计与数控加工编程技术的
应用型人才已成为当务之急。
 　　MasterCAM是美国CNC Software公司研制与开发的一套CAD/CAM一体化软件，它是目前在模具
制造、机械加工行业使用普及率最高的软件之一。
MasterCAM软件集二维绘图、三维实体、曲面设计、数控编程、刀具路径模拟及加工真实感模拟等功
能于一身，对系统运行环境要求较低，把计算机辅助设计（CAD）和辅助制造（CAM）功能有机地结
合在一起，从图形设计、模具分模设计、铜公设计到编制刀具路径，再通过后处理器转换为机床数控
系统能识别的NC程式，并能模拟刀具路径验证NC程式，然后通过计算机传输到数控机床上，选用适
合工件的刀具即可完成工件的加工。
 　　MastercamX是该软件最新版本，在保留原来特色的基础上，增加了新的功能和模块，与其他软件
的用户界面更加相似，更加便于用户学习和掌握。
 　　运用MasterCAM进行模具设计与加工编程时，需要对刀具、工艺参数、机床、精度、模具材料、
模具结构等诸多因素进行综合考虑。
《塑料模具设计与数控加工技术（提高篇）（附光盘）》作者有着15年的塑料模具设计与数控编程加
工工作经验。
《塑料模具设计与数控加工技术（提高篇）（附光盘）》采用了先进的项目教学理念，从实际工作需
要出发，由浅入深，列举了三套塑料型腔模具（17个模具零件）实际生产中加工过的实际例子，详细
地讲述了使用MasterCAM软件进行塑料模具前、后模分模设计、铜公设计及加工编程的方法，对塑料
模具设计及加工中所遇到的问题进行了综合介绍，同时介绍了一些在实际生产中常用的模具相关名词
术语、数控编程方法和技巧，包括数控加工工艺的编制、工序的安排，以及各种加工方法的参数设置
等。
各部分内容都结合典型实例进行讲解，并对实例的每一步操作的目的和参数设置进行了详细的分析。
读者只要按照《塑料模具设计与数控加工技术（提高篇）（附光盘）》的实例，并配合光盘一步步地
操作，就一定能掌握塑料型腔模具设计与加工的方法、数控加工工艺及各种常用的编刀路程序的技巧
。
读者学习后，如果能根据光盘中给出的塑料零件3D图，自行完成模具的分模、拆分铜公和数控编程，
和光盘中的实例进行比较，进而在本单位的数控铣床上进行实操演练，学习效果会更显著。
通过对《塑料模具设计与数控加工技术（提高篇）（附光盘）》的学习和实践，读者可轻松达到模具
设计及CAM编程的中高级水平。
 　　《塑料模具设计与数控加工技术（提高篇）（附光盘）》是《塑料模具设计与数控加工技术基础
篇》一书的升级篇，所讲述的三套塑料模具设计比基础篇的三套模具要复杂很多。
书中内容全面，循序渐进，以图文对照形式编写，通俗易懂，非常适合对MasterCAM 软件、CAM基
础知识、塑料模具设计与数控加工有一定了解，但还不十分熟练，水平亟待提高的在校学生或模具设
计与加工工作者，也可作为培训机构、企业模具加工数控编程员及学校师生的参考书。
 　　鉴于CAM类软件所提供的加工方法具有相似性，读者如使用其他版本软件或其他CAM类软件，
《塑料模具设计与数控加工技术（提高篇）（附光盘）》所讲述的加工编程思路和技巧也可起到一定
的参考作用。
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内容概要

　　作者秉承15年的塑料模具设计与数控编程加工工作经验，采用了先进的项目教学理念，从实际工
作需要出发，由浅入深，列举了三套塑料型腔模具（17个模具零件）实际生产中加工过的实际例子，
详细地讲述了使用MasterCAM软件进行塑料模具前后模分模、铜公设计及加工的方法。
对模具设计及加工中所遇到的问题进行了综合介绍，并对实例的每一步操作的目的和参数设置进行了
详细的分析。
读者按照《塑料模具设计与数控加工技术：提高篇》的实例一步步地学习，结合光盘进行对照，就能
掌握模具设计与加工的方法、数控加工工艺及各种常用的编刀路程序的技巧。
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章节摘录

　　前模中，由于前模型腔底部的两主体面成尖角相交，其他面与面之间最小倒圆角仅为1.0 mm，无
法直接加工出来，必须设计加工前模整体铜公进行电加工。
　　前模曲面铜公分解图如图1.46所示，图1-47所示为设计好的前模铜公3D图。
铜公和前模是凸凹相对的，外部曲面都是呈凸出的状态，适合编程加工，顶部及四周的曲面的结合部
位是铜公加工的难点。
　　成型52个半径为R2.26mm的喇叭孔时，采用了前模碰穿后模的结构，采用了整体前模型腔结构，
直接在前模型腔上加工出孔的型芯。
但由于孔距很小，无法直接加工出来，必须采用电火花进行加工。
并且，在加工前模时，没有对此部位进行粗加工。
全部的加工余量都必须用电火花加工出来。
　　加工这些孔时，因为要在铜公顶部的曲面上钻52个孔，若加工完曲面再钻孔，钻头容易偏摆，所
以必须将钻孔工艺安排在曲面加工之前。
孔的数目较多，要采用小直径刀具，运用合理的刀路工艺对这些孔精加工。
　　加工前模时，已经将前模分型面等部位精加工，为避免电加工时，伤及此部位，要将对应铜公的
四周的曲面部位向下延伸到一定深度，如图1.47所示。
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编辑推荐

　　《塑料模具设计与数控加工技术基础篇》一书的升级篇。
《塑料模具设计与数控加工技术：提高篇》内容全面，循序渐进，以图文对照形式编写，通俗易懂，
非常适合对MasterCAM 软件、CAM基础知识、塑料模具设计与数控加工有一定了解，但还不十分熟
练，水平亟待提高的在校学生或模具设计与加工工作者，也可作为培训机构、企业模具加工数控编程
员及学校师生的参考书。
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