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内容概要

　　《金属熔化焊基础》是根据中等职业教育课程改革和教材建设规划而编写的焊接专业国家规划教
材。
全书共分为六章，针对焊接专业的教学需要，《金属熔化焊基础》在全面介绍了金属学及金属材料热
处理知识的基础上，对金属材料在熔焊过程中成分、组织、性能及冶金化学变化规律、焊接材料、焊
接缺陷的产生与防止作了系统的论述。
本教材根据中等职业教育&ldquo;理论够用为度&rdquo;的原则，注重内容的实用性、新颖性、实践性
、先进性、通俗性和广泛性。
内容编排上每章开头均有本章要点，末尾有实验、思考练习题，便于学生学习和复习。
安排上针对焊接专业的特点与需要选材，重点比较突出。
　　《金属熔化焊基础》主要作为中等职业学校焊接专业的课程教材或职工培训教材，也可作为在职
焊接工人和初级技术人员的参考书。
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