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内容概要

纸浆漂白是制浆造纸生产过程中的重要工序，纸浆漂白绿色化是制浆造纸业可持续发展的必然要求。
本书在简要介绍纸浆漂白的基本知识和原理的基础上，分章详细论述了纸浆环境友好漂白技术及其最
新进展，包括二氧化氯漂白、氧漂白、臭氧漂白、过氧化氢漂白、过氧酸漂白、还原性漂白（连二亚
硫酸盐漂白、甲脒亚磺酸漂白等）、生物漂白及新型漂白方法与工艺（选择性水解、多金属氧酸盐脱
木素、仿酶脱木素、过氧化尿素漂白、单线态氧漂白、光化学漂白、电化学漂白等），最后介绍了漂
白浆的返黄及其抑制。
    本书适合制浆造纸及其相关行业的生产与科研单位工程技术人员阅读，也可作为有关高等院校的教
学与研究人员的参考书以及本科生和研究生的课程用书。
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章节摘录

插图：第1章 绪论经化学法和机械法等制得的纸浆，叫做本色浆，本色浆都有一定的颜色（一般为黄
色或褐色）。
为满足纸张的使用要求，必须对纸浆进行漂白处理，使纸张具有较高的白度。
漂白就是用适当的漂白剂通过氧化、还原或分解等化学作用，使纸浆中残余的木素溶出（化学浆），
或在保留木素的情况下使有色物质褪色（机械浆），使纸浆纤维发亮或变白的工艺过程。
漂白通常有如下部分或全部目的：①增加白度；②改善白度稳定性；③改善洁净度；④脱除半纤维素
；⑤降低树脂含量。
纸浆漂白在制浆造纸生产过程中占有十分重要的地位，与纸浆和成纸的质量、物料和能量消耗及对环
境的影响有密切的关系。
纸浆漂白的方法有两类：①溶出木素式漂白即通过化学品的作用溶解纸浆中的木素，使其结构上的发
色基团和其他有色物质受到彻底的破坏和溶出。
此类溶出木素的漂白方法常用氧化性漂白剂，如氯、次氯酸盐、二氧化氯、过氧化物、氧、臭氧等，
这些化学品单独使用或相互结合，通过氧化作用实现除去木素的目的，常用于化学浆的漂白。
②保留木素式漂白即在不脱除木素的条件下，改变或破坏纸浆中属于醌结构、酚类、金属螯合物、羰
基或碳碳双键等结构的发色基团，减少其吸光性，增加纸浆的反射能力。
此类漂白方法仅使发色基团脱色而不是溶出木素，漂白浆得率的损失很小，通常采用氧化性漂白剂过
氧化氢和还原性漂白剂连二亚硫酸盐、亚硫酸盐、二氧化硫脲（FAS）等，常用于机械浆的漂白。
当然，在漂白实践中采用一种方法不能将纸浆漂到较高白度，往往是多种漂白方法并用，即所谓的多
段漂白，如三段漂、五段漂等，以便使纸浆漂白到符合使用要求的白度。
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编辑推荐

《纸浆绿色漂白技术》适合纸浆造纸及其相关行业的生产与科研单位工程技术人员阅读，也可作为有
关高等院校的教学与研究人员的参考书以及本科生和研究生的课程用书。
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