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内容概要

　　本书用大量的实例说明在CATIA软件中如何使用钣金设计工作台进行钣金结构设计。
所介绍的实例包括板、棱边弯曲、挤压生成钣金、扫掠成形板、聚集体、漏斗状钣金零件的设计，以
及展开钣金零件图、重叠检查、孔的设计，剪切、冲压、排列特征的设计，顶点和棱边的修饰，元素
映像。
通过这些实例，读者可以熟练掌握CATIA软件中的钣金设计功能。
　　本书的特点是以实际操作过程为主线进行介绍，读者可以很方便地按照书中所列步骤进行操作。
本书基本上包括了钣金设计的所有类型，因此，还可以作为钣金设计的工具书使用，在进行钣金设计
遇到障碍时，随时可以查阅本书。
　　本书适合从事钣金设计的工程技术人员使用，也适合于高等工科院校机械类专业的学生使用。
即使是对CATIA软件不熟悉的读者，也可以按照本书的讲解步骤，掌握CATIA软件的钣金设计功能。
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章节摘录

　　第1章　钣金基本知识与参数设置　　本章主要讲述如何设置钣金参数。
对于急于熟悉CATIA钣金设计功能的读者，可以跳过本章，先学习其他各章。
当设计工作中需要详细设置钣金参数时，再回来查找本章内容，详细了解如何设置钣金参数。
本章分三节内容，分别对应“Sheet Metal Parameters（钣金参数定义）”对话框中的3个选项卡：
“Parameters（参数）”、“Bend Extremities（弯曲极限点）”和“Bend Allowance（弯曲允许度）”。
　　1.1　钣金基本知识　　薄板、薄壁管和薄壁型材等薄壁金属零件统称为钣金零件，简称为钣金件
或钣金。
钣金在宇航、航空、汽车机车、电机、电器、食品包装、曰用五金和建筑等工业部门都有广泛的应用
。
例如，台式计算机的机箱，就是利用钣金工艺制造出来的。
把毛坯料轧挤成钣金材料的生产企业和把钣金材料加工成钣金制品的加工企业，已成为我国国民经济
中的一个重要生产和加工部门。
　　钣金加工是在常温下，使用材质相对柔软且延展性较大的钢板、铜板和铝板等材料，通过钣金加
工机械和工具，生产制造出各式各样的形状和构造产品的过程。
　　钣金加工生产过程有：图样设计、钣金加工、生成零件、组合装配、表面处理和形成产品6个步
骤。
本书是针对钣金生产过程的图样设计这一步骤进行介绍的。
　　1．钣金成形方法　　钣金件的形状繁多，所以加工成形的方法也很多。
这些成形方法可以分为下面几类。
　　（1）弯曲成形。
　　（2）压延成形。
　　（3）胀形。
　　（4）拉伸成形。
　　（5）收缩成形。
　　（6）体积成形。
　　2．钣金加工的产品特点　　（1）成形加工容易，且容易加工成复杂形状的产品。
　　（2）钣金可以做成中空的类型，使钣金件不仅重量轻，而且坚固耐用。
　　（3）零件组装方便。
　　（4）产品成本低，可以灵活组织生产。
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