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内容概要

本书以焊接实例的方式介绍了电弧焊单面焊双面成形的操作方法，铸铁件的焊补，铝及铝合金、铜及
铜合金、钛及钛合金、不锈钢及异种材料的焊接等方面的操作要领与注意事项，是作者38年焊接实践
积累的操作技巧和经验，读者通过这些实例能够掌握焊接各种材料的操作方法和技巧、注意事项，并
且提高自己的焊接水平，提高生产效率。
    本书是一本深入浅出、通俗易懂、涉及面广、实用性强的焊接操作技术专业图书，可供从事焊接专
业的广大焊接工作者，尤其是青年焊工与从事个体焊接修理的焊接人员阅读，也可供有关专业的工人
、技术人员及大中专师生参考。
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作者简介

范绍林，高级技师，中央企业劳动模范、山西省特级劳动模范。
获全国职工自学成才奖、全国职工创新能手。
原任中国十三冶十公司副总工程师，现任中国冶金科工集团公司焊接首席技师、中国职工焊接技术协
会常务理事与蚕“秘书长、中国职工焊接技术协会生产技术交流委员会主任、山西省职工焊接技术协
会副理事长兼秘书长、山西省焊接学会副理事长、国家级焊接技术竞赛裁判员。
发表技术论文50余篇，撰写省级焊接规程3部，撰写省级焊接工法5部，合编著作2部。
多项焊接技术、攻关项目获省(部)级优秀成果一、二等奖。
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章节摘录

第1章 单面焊双面成形技术的操作单面焊双面形成技术是焊条电弧焊、CO2气体保护半自动焊（实芯
、药芯）、钨极氩弧焊（TIG直流正接）、氧-乙炔焊等焊接方法中难度较大的操作技术，也是各类技
能考试、技术比武，特别是锅炉、压力容器和压力管道焊工必须熟练掌握的基本技能。
经过多年的实践，同时也在吸取和借鉴人国先进单位培训经验的基础上，总结出了一套适用于上述几
种焊接方法单面焊双面成形的操作技巧和运条（丝）操作法。
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