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内容概要

　　任何机器设备在一定时间的运行中，都会经历正常的（或不正常的）磨损、腐蚀，而逐渐丧失精
度，降低强度，而且会越来越严重。
检修钳工的工作，就是要恢复由于各种因素引起的局部损坏，根据实际需要，通过检查、修理、调整
、更换已经严重失效的部件，使机械设备的效能得到恢复。
高质量的检修工作，可降低机械设备的故障率，延长其使用寿命，增加生产效益。
　　《检修钳工（第2版）》内容主要包括钳工基本技能操作知识，相关技能操作知识，常用量具、
量仪有关知识，装配基础及常见典型机构的装配知识，液压传动知识，机床夹具知识，通用传动机构
的检修知识，化工生产中常用部件与密封部件的检修，以及化工生产中几种常用设备的检修与装配知
识等。
　　《检修钳工（第2版）》总结了工厂中许多实际操作经验，实用性很强，包括的钳工专业技术知
识面广泛，在语言组织上力求通俗易懂，可起到增强工人的专业知识面，提高实际操作与专业技术水
平的作用。
《检修钳工（第2版）》通用性强，书中的检修实例虽多为化工生产中的机械设备，但对其他行业的
各类钳工也具有相当的实用价值。
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章节摘录

　　第1章　划线：　　划线是钳工的一种基本操作，是零件加工过程中的一个重要工序，同时也是
机械零件、部件组装过程中，初步确定其相对位置，并留有一定调整量，进行组装调整工作的重要手
段之一。
　　1.1　划线的目的和作用：　　①划线作为先行工序，在工件的加工过程中，起着重要的指导作用
。
通过划线确定零件加工面的位置，明确地表示出表面的加工余量，确定孔的位置或划出加工位置的找
正线，使机械加工有所标记和依据。
　　②通过划线能及时发现毛坯的各种质量问题。
当毛坯误差小时，可通过划线借料予以补救，对不能补救的毛坯件不再转入下道工序，以避免不必要
的加工浪费。
　　③通过划线可确定机械设备组装时，各零件、部件在机体、机座、机架、底座、各种支架、基础
地角孔等上的相对位置，加工连接孔，然后进行部件或整机的组装调整工作。
划线类型可分为按图划线、配划线和按图划线与配划重要部位线相结合划线三种形式。
　　划线是一种复杂、细致而重要的工作，直接关系到产品质量的好与坏。
大部分的零件在加工过程中都要经过一次或多次划线。
若划线时因为粗心大意，看错图纸或尺寸，就会产生废品，造成损失。
因此在划线前道德要看清图纸，了解零件的作用，分析零件的加工程序和加工方法，从而确定要加工
的余量和工件表面上需划哪些线。
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编辑推荐

　　本书介绍了划线、锉削、孔加工、刮削、研磨、矫正与弯曲等钳工基本技能，常用量具、量仪及
尺寸测量技术，旋转件的平衡与压力试验，液压元件的检修，机械零件的修理与更换，轴承、导轨、
阀门的检修等内容。
本书注重实践性、启发性和科学性，以通用机械为重点，知识阐述简明扼要，语言通俗易懂，适合各
行各业从事机器设备检修的钳工、管理人员和工程技术人员学习或参考。
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