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内容概要

本书对零件在加热、淬火、回火、表面淬火以及化学热处理工艺过程中出现的常见热处理缺陷进行了
归纳，重点对缺陷产生的原因、影响因素等进行了分析和探讨，同时提出了预防和改进的措施。
另外结合常见热处理缺陷进行了实例分析，具有较强的参考价值和指导作用。
    本书可供热处理企业和科研单位的技术工人、管理人员解决工程实际问题时参考，也可供大中专院
校的机械工程设计和热处理专业师生参考。
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