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内容概要

　　《车工国家职业技能培训与鉴定教程（高级、技师、高级技师/国家职业资格三级、二级、一级）
》以《国家职业标准——车工》为依据，按照标准、教材、题库相衔接的原则组织编写，对参加车工
（国家职业资格三级、二级、一级）鉴定考试的考生梳理知识、强化训练、提高应试能力有直接的帮
助和指导 作用。
《车工国家职业技能培训与鉴定教程（高级、技师、高级技师/国家职业资格三级、二级、一级）》在
保证知识连贯性的基础上，着眼于操作技能，力求浓缩精炼，体现了 车工的职业特色，突出针对性、
典型性、实用性，涵盖了相应级别考核的 主要理论知识和操作技能。
本书是参加车工（国家职业资格三级、二级、一级）鉴定考试的必备参 考指导用书，可作为高等职业
院校、技师学院、技工及高级技工学校、中 等职业学校相关课程的教材，也可作为企业技师培训教材
和相关设备维修 技术人员的自学用书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<国家职业技能培训与鉴定教程>>

书籍目录
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表达方法第三节 螺纹的规定画法及标记第四节 零件图的识读第五节 读装配图和拆画零件图第二章 公
差配合、形位公差与常用量具第一节 公差与配合第二节 形状和位置公差第三节 识别零件加工部位的
技术要求第四节 车工常用量具及使用第三章 金属材料与热处理第一节 常用金属材料的性能第二节 碳
素钢第三节 合金钢第四节 铸铁第五节 钢的热处理第六节 有色金属及其合金第四章 机械传动知识第一
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具的定位误差第二节 车床典型夹具应用实例第三节 车削复杂工件的装夹第四节 组合夹具第八章 典型
零件的加工第一节 畸形工件的加工第二节 曲轴第三节 中滑板丝杠第四节 多线蜗杆第五节 薄壁套第六
节 深孔加工第七节 组合件的加工第三部分 车工技师专业知识第九章 车削加工精度分析第一节 加工精
度的基本概念第二节 产生加工误差的原因第三节 减小工件表面粗糙度值的方法第四节 消除和减少加
工误差第十章 车工切削刀具第一节 新型切削刀具材料第二节 难加工材料的切削刀具第三节 可转位车
刀第四节 成形车刀第十一章 大型、精密和畸形工件的加工第一节 大型、精密轴类零件第二节 偏心件
和多拐曲轴第三节 复杂螺纹第四节 复杂组合件第十二章 车床的调整及车床精度第一节 车床的调整第
二节 车床精度对加工质量的影响及解决办法第三节 车床几何精度的检验第四节 车床工作精度的检验
第十三章 企业管理知识及技术培训指导第一节 企业的质量管理第二节 企业的生产管理第三节 技术培
训指导第四部分 车工高级技师专业知识第十四章 产品质量分析第一节 机械加工精度第二节 机械加工
中的振动第三节 机械加工表面质量第十五章 高难度工件的加工第一节 加长内锥套车削第二节 车削椭
圆轴、孔第三节 精密长丝杠第四节 复杂特形面第五节 高精度复杂组合件第十六章 技术攻关，解决生
产关键第一节 车床夹具设计第二节 扩大车床的使用
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编辑推荐

　　《车工国家职业技能培训与鉴定教程（高级、技师、高级技师/国家职业资格三级、二级、一级）
》内容上涵盖国家职业标准对该工种的知识和技能方面的要求，确保达到相应等级技能人才的培养目
标。
突出考前辅导的特色，以职业资格鉴定试题作为本套丛书的编写重点，内容上紧紧围绕鉴定考核的内
容，充分体现系统性和实用性。
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