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内容概要

本书是作者在机械制造领域多年教学实践的基础上，并结合夹具在工厂应用的实例编写而成的。
本书以夹具设计的流程和思路为主线进行讲述，对工件的定位、工件的夹紧、夹具设计的步骤和方法
，典型车床夹具、钻床夹具、镗床夹具、铣床夹具设计，以及夹具课程项目教学等内容做了详细介绍
。
本书既有理论又有实践，操作性强，可使读者在机床夹具设计方面的理论知识及实践技能得以提高。
本书内容丰富、系统，图文并茂，实用性强。
本书适合应用型本科、高职高专等机械类和近机类大学生阅读，也可供机械加工工厂工程技术人员参
考。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.专用夹具设计 专用的机床夹具设计是机械制造工艺装备设计的一部分，夹具设计
的优劣对零件加工精度、生产效率、制造成本、生产安全、劳动生产条件等都起着重要的作用。
它用来确定工件与刀具间的相对位置，将工件定位并夹紧。
要设计出较理想可行的夹具，必须充分了解和分析有关资料，吸取先进技术经验，制订出可行的夹具
结构方案，绘出总图，并提出合理的技术要求。
 1）调查研究 夹具设计是根据机械加工工艺规程中提出的具体要求进行的，设计前应对产品的批量、
任务与要求、工艺规程及有关技术资料进行分析研究。
 2）选定定位基准和定位元件 为使一批工件中的每一个工件放在夹具中都能获得一致的位置，必须通
过工件上的定位基准与夹具中的定位元件相接触或相配合。
由于工件的结构形状多种多样，故定位基准各不相同，所以要合理选择、设计、安置定位元件，以达
到定位目的。
 （1）选择合理的定位基准。
定位基准的选择直接影响工艺路线中工序的数目、夹具结构的复杂程度以及零件精度是否易于保证。
选择定位基准的原则是： ①定位基准必须与工艺基准重合，并尽量与设计基准重合，以减小定位误差
。
当定位基准、工艺基准与设计基准不重合时，需进行必要的加工尺寸及其公差的换算。
 ②应选择工件上较大的平面、较长的圆柱面或圆柱轴线作为定位基准，以提高定位精度，并使定位稳
定可靠。
 ③在选择定位元件时，应用“六点定位”原理来分析，要尽量避免过定位现象。
 ④在工件各加工工序中，力求采用统一基准，以避免因基准更换而降低工件各表面的相互位置精度。
 ⑤当铸、锻件以毛坯面作为粗基准时，应避开浇、冒口或分型面等不平整表面。
 （2）对定位元件的要求。
 ①工件定位基准与定位元件接触或配合后，应限制住必须限制的工件自由度数。
 ②由定位元件产生的定位误差最小。
 ③定位元件的定位表面应具有较高的尺寸精度、配合精度、低的表面粗糙度和高的硬度。
 ④定位元件结构应尽量简单，并具有足够的刚度、强度，且便于装卸工件，便于清除切屑。
 ⑤对尺寸较大的表面，在不影响定位精度的前提下，尽量减小与工件定位表面的接触面积。
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