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内容概要

　　本书从工程实际应用和职业技能鉴定要求出发，以实际工作应用较多的三菱PLC为基础，从易到
难介绍了PLC的结构与工作原理、基本指令、步进指令、功能指令的使用方法的基础上，介绍如何使
用PLC编程软件和编程器对PLC的程序进行编写、程序的传送、调试，PLC系统设计与安装，并介绍
了PLC网络通信技术及应用。

　　本书是职专院校电气自控、机电一体化专业理想的学习教材、培训教材，也可作为从事控制技术
职工的培训教材及技术工人的更新知识的自学使用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<可编程控制器技术及应用>>

书籍目录

第1章 概述
1.1 可编程控制器的定义及其功能特点
1.2 PLC的结构及软件系统
1.3 PLC的工作原理
1.4 PLC的分类及应用
1.5 FX系列PLC的硬件
复习与思考题
第2章 FX系列PLC各种软元件的作用及编号
2.1 输入/输出继电器
2.2 辅助继电器和状态继电器的功能及编号
2.3 定时器与计数器的功能及编号
复习与思考题
第3章 FX系列PLC的基本指令及其程序的编写
3.1 FX系列PLC基本指令及编程方法
3.2 可编程控制器编程的基本规则
3.3 基本指令的编程实例
复习与思考题
第4章 FX系列PLC的基础实验
4.1 SWOPC-FXGP/WIN-C编程软件简介
4.2 FX-20P-E型简易手持编程器的使用方法
4.3 与、或、非基本逻辑处理实验
4.4 置位、复位及脉冲指令实验
4.5 栈指令、主控指令实验
4.6 定时器、计数器实验
复习与思考题
第5章 步进指令及其编程
5.1 顺序控制与状态流程图
5.2 步进指令及使用说明
5.3 步进指令的编程方法
5.4 编程实例
5.5 步进指令实验
复习与思考题
第6章 功能指令
6.1 功能指令的基本格式
6.2 常用功能指令简介
6.3 编程实例
6.4 功能指令实验
复习与思考题
第7章 可编程控制器系统设计和应用举例
7.1 PLC控制系统设计原则与步骤
7.2 可编程控制器组成的控制系统实例
7.3 可编程控制器使用中应注意的问题
7.4 FX-PLC应用实验
复习与思考题
第8章 可编程控制器的网络通信技术与应用简述

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<可编程控制器技术及应用>>

8.1 PLC网络的拓扑结构及其各级子网通信协议配置的原则
8.2 PLC网络中常用的通信方法
8.3 现场总线和PROFIBUS现场总线
参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<可编程控制器技术及应用>>

章节摘录

　　步进指令及其编程　　FX系列PLC除了20条基本指令外，还有2条功能很强的步进顺序控制指令，
简称步进指令。
采用步进指令编程，方法简单，规律性较强，初学者较容易掌握。
利用步进指令可以编写出较复杂的控制程序。
对有一定基础的操作人员来说，采用步进指令编程可大大提高工作效率，并给调试、修改程序带来很
大的方便。
　　本章主要介绍步进指令的功用和编程方法。
　　5.1 顺序控制与状态流程图　　根据状态流程图，采用步进指令可对较复杂的顺序控制进行编程。
为了能较好地掌握步进指令并能灵活应用，应对顺序控制和状态流程图的概念有所了解。
　　5.1.1 顺序控制的概念　　所谓顺序控制，就是按照生产工艺所要求的动作规律，在各个输入信号
的作用下，根据内部的状态和时间顺序，使生产过程的各个执行机构自动地、有秩序地进行操作。
在实现顺序控制的设备中，输入信号一般由按钮、位置开关、接近开关、流量开关、液位开关、温度
控制器、压力控制器等触点发出；输出执行机构一般是继电器、接触器、电磁阀等线圈。
通过接触器控制电动机或通过电磁阀控制液压装置的动作时，都可以使生产机械按顺序工作。
在顺序控制中，生产过程是按顺序、有步骤地连续工作，因此，可以将一个较复杂的生产过程分解成
若干步骤，每一步对应生产过程中的一个控制任务，也称一个工步（一个状态）。
在顺序控制的每个状态中，都应含有完成相应控制任务的输出执行机构和转移到下一步的转移条件。
　　在顺序控制中，生产工艺要求一个状态必须严格按规定的顺序执行，否则将造成严重后果。
为此，顺序控制中每个状态都要设置一个控制元件，保证在任何时刻，系统只能处于一种工作状态。
FX系列PLC中规定状态继电器为控制元件。
状态继电器有SO～S899共900点，其中SO～S9为初始状态的专用继电器，S10～S19为回零状态的专用
继电器；S20～S899为一般通用的状态继电器，可以按顺序连续使用。
　　⋯⋯
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