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内容概要

　　本书是省精品课程配套教材，根据教育部机械基础课程教学指导分委员会有关“工程材料及机械
制造基础课程教学改革指南”精神，结合国内外教材的内容和结构特点，以及作者多年来理论和实践
教学的经验编写而成。
全书共6章，内容包括金属切削理论基础，金属切削加工方法与装备，机械加工工艺规程设计，机床
夹具，精密、超精密加工与特种加工，先进制造技术与制造模式等。
在内容编排上，对目前仍在广泛应用的常规工艺进行精选和保留，对过时的内容予以淘汰，增加了技
术上较为成熟、应用范围较宽或发展前景看好的“三新”（新材料、新技术、新工艺）内容。
同时，配有与教材内容一致的电子课件和书中所有插图，以供授课教师参考。
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