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内容概要

　　本书主要介绍生产过程自动化仪表安装基础知识，仪表工程图例符号与控制室平面布置图的识读
，仪表施工基本图的识读，传感器及取源部件的识读与安装，常用仪表安装工程设施和施工材料，生
产过程自动化仪表管路的安装，自动化仪表盘的安装及配线，生产过程自动控制设备的安装，生产过
程自动化仪表安全防护，仪表辅助设备的制作、安装与工程验收以及仪表安装综合实训等内容。
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章节摘录

版权页：插图：当盘、台为弧形布置时，应在安装现场地面上按实际位置及尺寸画出实样，先找出圆
心，画出各圆弧，然后从第一块盘、台开始，依次按盘、台底部实际宽度截取弧长，以下料、拼料。
底座制作前，型钢应进行调平、调直，制作时严禁用气割下料，底座应在平整的平台上进行制作，用
水平尺、铁角尺找平、找正后，用电焊点上这样反复几次，当水平误差不大于0.1 5%，对角误差不大
于3mm，长度和宽度比实际尺寸不大于5mm时，才能将焊口焊好。
盘、台底座应在地面或平台二次抹面前进行。
盘、台底边应高出地面10～20mm，以便正常维护时，防止做清洁工作时污水流入表盘。
底座安装前，应清理基础地面或基础沟，将预埋的钢板、钢筋头等铁件找出来，并将突出不平点修理
剔平，然后根据设计图纸，找出盘、台的安装中心线，确定底座的安装位置。
将底座就位后，根据盘、台的中心找正，再用水平仪找平，用预先准备好的不同厚度的垫铁在底座下
进行调整，垫铁间距不应超过1m。
沿盘宽面方向，盘面端宜稍高于盘后端1～1.5 mm，以弥补由于盘前仪表自重所造成的自然倾斜。
稳盘应符合下列规定。
（1）底座由E10槽钢焊接而成。
焊接时，槽钢的槽面向里，使底座的高度正好为100mm。
基础槽钢也可用来制作集散系统盘的底座，其做法与要求同仪表盘底座。
（2）底座在控制室地面没处理完时安装，因控制室地面标高不准，地面不平，会影响仪表盘的安装
质量。
处理完地面再安装仪表盘也不妥，因为在安装仪表盘底座时，不可避免地要损坏地面。
因此，控制室仪表盘底座的安装要抓住安装的最佳时机。
（3）对于有防静电和防潮地板的控制室，仪表盘底座的安装比较灵活，因为底座固定的地面在防静
电地板的下面。
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编辑推荐

《生产过程自动化仪表识图与安装(第2版)》是工业和信息产业职业教育教学指导委员会“十二五”规
划教材,全国高等职业教育工业生产自动化技术系列规划教材之一。
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