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内容概要

　　本书采用理论与案例相结合的方式，由浅入深，系统地介绍了UG NX
7.5/Manufacturing加工应用模块的三轴铣数控编程技术。
主要内容包括UG NX
7.5/Manufacturing的数控加工编程基础、刀轨中非切削与切削移动的通用功能、点位加工、平面加工、
穴型加工、固定轴轮廓加工、刀轨的可视化和加工后处理技术。
在本书的开头，也介绍了数控加工的基础知识，而在重要章节，安排了1～2个案例，尤其是在最后一
章，以一个注塑模型腔零件为例，按实际加工流程和工艺要求，综合应用UG
NX 7.5/Manufacturing编写了数控加工的刀轨及其后处理。
通过系统的理论和实际案例的学习，可帮助读者牢固地掌握UG
NX7.5/Manufacturing数控编程的技术及其实际应用，能够迅速具备作为一个数控程序员的知识和技能
，承担零件的数控编程工作。
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