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前言

　　本教材是根据“两年制高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺型人才培养指导方案”的
文件精神，本着“突出技能，重在实用，淡化理论，够用为度”的指导思想，结合本课程的具体情况
和教学实践、工程实践来编写的。
?通过本书的学习实训，可以帮助学生在金工实训时，了解毛坯和零件的加工工艺工程，零件的主要加
工方法，并指导学生的实际操作，获得基本操作技能，同时使学生对机械制造的全过程有一个初步的
整体概念，为以后的学习打下一定的实践基础。
书中内容注重理论和实践结合，以实训为重点，删去了一些工艺理论知识，突出能力的培养，强化实
践教学。
?本书还充实了数控加工方面的内容，简单介绍了数控机床的坐标系、编程方法和操作方法。
学生通过实习就可以手工编写一些简单的加工程序，从而扩展学生的眼界，增强学生的操作技能。
?本书的内容是基础知识和冷加工知识在前，热加工知识在后。
如果各校实习顺序与本书所列工种顺序不同，可由教师指定上课内容。
?本教材由合肥通用职业技术学院邵刚主编，合肥学院徐滟，安徽职业技术学院安荣担任副主编。
编写分工如下：邵刚编写模块一、模块二、模块三和模块九；徐滟编写模块四、模块七和模块八；安
荣编写模块五和模块六，林浩和蒋健编写了模块十。
广州轻工高级技工学校汤伟文主审了全书。
?本教材在编写过程中始终得到了合肥通用职业技术学院束蓓院长的关心和支持。
此外谢超、李彦军、张荣花、张莉、胡传松、鲍家定、李洪山等同志对本书的编写也做了大量工作。
编者参考了许多相关资料，在此对所有参与者及参考文献的作者一并表示感谢。
?由于编者水平所限，时间亦十分仓促，书中难免存在缺点、错误，恳请广大读者批评指正，以求改进
。
?
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内容概要

　　本教材是根据“教育部技能型紧缺人才培养指导方案”的文件精神，贯彻新的国家标准，并且采
用“基于工作过程的项目教学法”，集“教、学、做”为一体，使学生在学习过程中身临其境，培养
学生的动手能力及解决零件加工的工艺能力，《金工实训（第2版）（项目导向式）》本着“淡化理
论，够用为度”的指导思想，结合本课程的具体情况和教学实践、工程实践来编写，着力于激发学生
的学习兴趣，力争做到图文并茂、易教易学。
其内容包括：实训基本知识、钳工、车削加工、铣削加工、刨削、拉削、镗削、磨削加工、铸造、锻
压、焊接技能实训等，每章后面附有习题，《金工实训（第2版）（项目导向式）》最后还另外配了4
套综合试题，便于广大师生复习总结。
本教材还可作为成人高校、夜大、职大、电大等大专层次的教学用书，以及近机类或非机类本科层次
的教学用书。
也适于作为有关工程技术人员的参考用书。
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作者简介

　　邵刚，高工、副教授。
1991年毕业于安徽工学院机制工艺与设备专业，1991年至2000年在合肥通用机械研究院从事科研工作
。
主要从事数控技术和密封技术方面的研究。
担任《数控加工工艺与设备》、《机械制造基础》、《机械设计基础》、《AUTOCAD》、《金工实
习》等课程的教学工作。
2006年被评为安徽省高等学校教学名师，2007年被评为安徽省优秀教师。
2004年、2006年、2008年被推荐为，“全国第一届、第二届、第三届数控技术技能大赛”安徽赛区的
技术委员会委员。
此外还担任安徽省金工研究会副理事长。
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章节摘录

　　1.安全实训、生产方针“安全第一，预防为主”是组织实训和生产的方针。
如果违背这个方针，会导致工伤事故发生，给人员和财产造成损失。
因此，企业各类人员和学校师生员工对安全实训和安全生产的方针都必须认真了解，并贯彻到自己的
实际行动中去。
“安全第一”是指在对待和处理安全与实训、安全与生产以及其他工作的关系时，要把安全工作放在
首位。
当实训、生产或其他工作与安全问题发生矛盾时，实训、生产或其他工作要服从安全。
“安全第一”就是告诫各级管理者和全体师生员工，要高度重视安全实训和安全生产，将安全作为头
等大事来抓，要把保证安全作为完成各项任务的前提条件。
特别是各级领导和实习指导教师在规划、布置、实施各项实训工作时，要首先想到安全，采取必要和
有效的防范措施，防止发生工伤事故。
2.安全技术基础知识　“金工实训”是整个机械制造系列课程的重要组成部分，是学生进行工程实训
获得机械制造基本知识和基本技能的一个必不可少的重要途径。
“金工实训”又是一门实践性极强的专业基础课，需要学生在实训过程中通过独立操作和学习，获得
有关机械制造方面的基本理论知识和基本的工艺技能。
实训是一个实践性很强的过程，如果在此过程中学生不遵守工艺操作规程或者缺乏一定的安全知识，
就很容易产生人身安全事故和设备安全事故。
因此，在进行金工实训中，必须遵守以下安全要求：（1）虚心听从指导人员的指导，注意听课和示
范。
（2）按指定地点工作，不得随便离岗走动，打闹嬉戏。
（3）实训时要穿工作服，女同学要戴工作帽，长头发要压入帽内，严禁戴手套操作机床，不准穿拖
鞋、凉鞋、高跟鞋进实训教室或车间。
（4）机器设备未经许可严禁擅自动手操作。
设备使用前要检查，发现损坏或其他故障应停止操作并及时向教师报告。
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