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前言

　　本教材充分考虑学生的特点，以技能培养为主线，按照数控铣床和加工中心中级操作工考核要求
来设计理论知识点和知识训练，结合企业需求，注重培养学生的加工工艺分析、机床操作、编程能力
和动手操作能力。
　　在《数控铣床操作工(中级)》编写过程中，突出数控铣床各种系统编程的特点与联系，让学生掌
握基本指令的使用方法，学会融会贯通，以达到举一反三的效果。
通过综合实训，巩固编程指令的综合使用方法。
　　《数控铣床操作工(中级)》共分为九章内容：第l章概述，第2章数控加工工艺，第3章数控编程基
础，第4章HNC一21M／22M系统数控铣床和加工中心的编程及应用，第5章FANuC Oi Mate系统数控铣
床和加工中心的编程，第6章SINUMERIK 802D系统数控铣床和加工中心的编程，第7章综合实训，第8
章数控铣床和加工中心的结构，第9章数控铣床和加工中心的使用、维修和保养。
其中第l章、第5章、第7章由山东省轻工工程学校于万成编写，第8章、第9章由山东省轻工工程学校王
桂莲编写，第2章由佛山市南海信息技术学校罗建新编写，第3章由青岛平度职教中心于修君编写，第4
章由山东省轻工工程学校刘杰编写，第6章由山东省轻工工程学校李吴编写。
全书由于万成和王桂莲统稿。
　　为了方便教师教学，《数控铣床操作工(中级)》还配有教学指南、电子教案及习题答案(电子版)
。
请有此需要的教师登录华信教育资源网免费注册后再进行下载，有问题时请在网站留言板留言或与电
子业出版社联系。
　　由于时间仓促和水平有限，书中难免有错误之处，恳请读者指正。
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内容概要

　　是数控技术应用专业技能型人才培养系列教材之一，是根据技能型人才培养培训指导方案中核心
教学与训练要求，以及人力资源和社会保障部制定的数控铣床和加工中心中级考核标准及相关的职业
技能鉴定规范编写的。
《数控铣床操作工（中级）》共分为九章内容：第1章概述，第2章数控加工工艺，第3章数控编程基础
，第4章HNC．21M／22M系统数控铣床和加工中心的编程及应用，第5章FANUC 0i Mate系统数控铣床
和加工中心的编程，第6章SINUMERIK 802D系统数控铣床和加工中心的编程、第7章综合实训、第8章
数控铣床和加工心的结构，第9章数控铣床和加工中心的使用、维修和保养。
《数控铣床操作工（中级）》图文并茂，形象直观，文字简明扼要，通俗易懂。
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书籍目录

第1章　概述1.1　中级数控铣床操作工职业概况与基本要求1.1.1　职业概况1.1.2　基本要求1.1.3　中级
数控铣工工作要求1.2　数控铣床和加工中心的组成与结构特点1.2.1　数控铣床的组成与结构特点1.2.2
　加工中心的组成及结构特点1.3　数控铣床和加工中心的分类及主要加工对象1.3.1　数控铣床的分
类1.3.2　加工中心的分类1.3.3　数控铣床加工的主要对象1.3.4　加工中心加工的主要对象1.4　数控机
床的加工工作原理1.4.1　分析零件图，确定加工工艺1.4.2　数学处理1.4.3　数控编程1.4.4　程序输
入1.4.5　译码1.4.6　数据处理1.4.7　插补1.4.8　伺服控制与加工1.5　常用数控系统简介1.5.1　数控系
统的基本组成1.5.2　数控机床常用的数控系统特点第2章　数控加工工艺2.1　数控加工工艺概述2.1.1　
数控加工工艺的主要内容2.1.2　数控加工工艺的特点2.1.3　数控加工工艺文件2.2　数控加工工艺分
析2.2.1　数控加工工艺分析的主要内容2.2.2　数控加工路线的拟定2.2.3　数控加工方法的选择2.3　数
控铣削用工具、刀具和夹具2.3.1　数控镗铣类工具系统2.3.2　数控铣床刀具的选择2.3.3　夹具的选
择2.4　切削用量的选择第3章　数控编程基础3.1　数控编程概述3.1.1　编程的内容与步骤3.1.2　数控
加工程序的编制方法3.2　数控机床坐标系3.2.1　机床坐标系3.2.2　工件坐标系3.3　程序的结构与格
式3.3.1　程序的结构3.3.2　程序段格式3.4　刀具补偿功能3.4.1　刀具半径补偿指令3.4.2　刀具长度补
偿指令3.5　手工编程中的数学处理3.5.1　基点和节点3.5.2　基点的常用计算方法第4章　HNC.21M
／22M系统数控铣床和加工中心的编程及应用4.1　华中HNC-21M／22M系统功能介绍4.1.1　准备功
能G指令4.1.2　辅助功能M指令4.2　基本指令4.2.1　回参考点指令4.2.2　单位设定指令4.2.3　坐标系和
坐标设定指令4.2.4　进给控制指令4.2.5　简化编程指令4.2.6　其他功能指令4.3　固定循环指令4.3.1　
固定循环的格式4.3.2　循环指令4.4　子程序4.4.1　子程序的格式4.4.2　调用子程序的格式4.5　宏程
序4.5.1　宏变量及常量4.5.2　运算符与表达式4.5.3　赋值语句4.5.4　条件判别语句IF、ELSE
、ENDIF4.5.5　循环语句WHILE、ENDW4.6　华中HNC一21M/22M系统操作装置及软件操作界
面.4.6.1　操作装置4.6.2　软件操作界面4.6.3　软件菜单功能4.7　综合训练4.7.1　项目目标4.7.2　项目
内容和要求4.7.3　编程步骤(参考)第5章　FANUC0iMate系统数控铣床和加工中心的编程5.1
　FANIIC0iMate系统功能介绍5.1.1　准备功能G指令5.1.2　辅助功能M指令5.2　基本指令5.2.1　回参考
点指令5.2.2　单位设定指令5.2.3　坐标系和坐标设定指令5.2.4　进给控制指令5.2.5　刀具补偿指令5.2.6
　简化编程指令5.2.7　其他功能指令5.3　固定循环指令5.3.1　固定循环动作顺序5.3.2　固定循环5.4　
子程序5.4.1　子程序的构成5.4.2　子程序调用5.5　宏程序5.5.1　宏变量及常量5.5.2　运算符与表达
式5.5.3　转移和循环5.5.4　循环语句(WHII甩，END)5.5.5　宏程序调用5.6　FANIJC0iMate系统的操作
功能5.6.1　MDI面板上键的功能5.6.2　手动操作5.7　综合训练5.7.1　项目目标5.7.2　设备、工具、量
具、刀具和材料5.7.3　项目内容和要求5.7.4　项目操作步骤第6章　SINUMERIK802D系统数控铣床和
加工中心的编程6.1　基本指令6.1.1　常用的G指令6.1.2　常用的M指令6.1.3　常用的T、S、D、F指
令6.2　固定循环指令6.2.1　钻孔循环(CYCI,ESl)6.2.2　钻深孔循环(CYCI,E83)6.2.3　铰孔循
环(CYCLE85)6.2.4　刚性攻丝循环(CYCLE84)6.2.5　镗孔循环(CYCI,E86)6.3　子程序6.3.1　子程序的结
构与嵌套6.3.2　子程序的调用6.4　R参数和程序跳转6.4.1　计算R参数6.4.2　标记符——程序跳转目
标6.5　综合训练6.5.1　项目目标6.5.2　设备、工具、量具、刀具和材料6.5.3　项目内容和要求6.5.4　
项目操作步骤第7章　综合实训7.1　平面加工7.1.1　实训目标7.1.2　设备、工具、量具、刀具和材
料7.1.3　实训内容和要求7.1.4　项目操作步骤7.1.5　知识训练7.2　型腔加工7.2.1　实训目标7.2.2　设
备、工具、量具、刀具和材料7.2.3　实训内容和要求7.2.4　实训操作步骤7.2.5　知识训练⋯⋯第8章　
数控铣床和加工中心的结构第9章　数控铣床和加工中心的使用、维修和保养参考文献
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章节摘录

　　(6)鉴定场所设备　　理论知识考试在标准教室里进行，软件应用考试在计算机机房进行，技能操
作考核在配备必要的数控铣床及必要的刀具、夹具、量具和辅助设备的场所进行。
　　1．1．2基本要求　　1．职业道德职业守则　　(1)遵守国家法律、法规和有关规定。
　　(2)具有高度的责任心、爱岗敬业、团结合作。
　　(3)严格执行相关标准、工作程序与规范、工艺文件和安全操作规程。
　　(4)学习新知识新技能，勇于开拓和创新。
　　(5)爱护设备、系统及工具、夹具、量具。
　　(6)着装整洁，符合规定；保持工作环境清洁有序，文明生产。
　　2．基础知识　　(1)基础理论知识　　①机械制图知识　　②工程材料及金属热处理知识　　③
机电控制知识　　④计算机基础知识　　⑤专业英语基础　　(2)机械加工基础知识　　①机械原理　
　②常用设备知识(分类、用途、基本结构及维护保养方法)　　③常用金属切削刀具知识　　④典型
零件加工工艺　　⑤设备润滑和冷却液的使用方法　　⑥工具、夹具、量具的使用与维护知识　　⑦
铣工、镗工基本操作知识　　(3)安全文明生产与环境保护知识　　①安全操作与劳动保护知识　　②
文明生产知识　　③环境保护知识　　(4)质量管理知识　　①企业的质量方针　　②岗位质量要求　
　⑨岗位质量保证措施与责任
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编辑推荐

　　既可作为数控技术应用专业技能型人才培养培训教材，也可作为职业院校数控专业教材及机械工
人岗位培训和自学用书。
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