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前言

　　我国数控机床制造行业历经50年的发展，已经成为全球数控机床最大的生产和使用国家之一，数
控机床调试、安装与维修人员已成为最紧缺和培养难度最大的高技能人才。
为配合高职高专示范性院校建设，培养数控技术高端应用人才的要求，组织数控技术科研人员、数控
机床生产企业的设计与生产管理人员、数控机床售后服务与维修人员，以及示范性高职院校一线教学
管理人员，采用基于工作过程的案例教学和项目化教学方式编写了本教材。
　　本教材以实例贯穿全文，详细介绍数控机床各部分从设计、选型、装配与连接到性能测试、故障
排查完整的工作过程，通过完成特定部件的设计、选型和安装调试融合必需知识的学习，达到能够独
立完成数控机床某一部分的装配、连接与调试的能力培养和知识学习目标。
　　本书是简要介绍数控机床装配与调试过程的综合性教材，以配备SIEMENS 802C和FANUC Oi两种
常用数控系统的HTG系列龙门式数控铣床和斜导轨数控车床为实例讲解，帮助学生以较短的学习时间
掌握数控机床调装工作的全貌，掌握机械、电气、计算机控制等方面的操作技能以及选型设计知识。
　　全书建议教学学时为70-80学时，需学生修完机械设计、数控编程与操作、电工电子基础及计算机
控制等课程，并采用理论与实践教学一体化实施教学方案。
　　本书由孙慧平担任主编，陈子珍、翟志勇、张海英担任副主编，海天集团数控机床生产与管理人
员王焕卫、曹军辉、林红然、忻月海提供了全书的生产教学案例，浙江大学傅建中、乔小东提供了模
拟教学案例。
　　由于作者水平有限，书中定有不当之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　本书按照数控机床装配与调试工作过程，结合数控机床安装、调试与维修工职业资格证书考试的
有关要求，以数控机床的调试与装配生产案例教学形式，阐述数控机床结构组成；机械部件的装配、
调整与维修要点；电气控制元器件的选择、性能测试与装接；CNC控制单元的电气连接与调试；进给
驱动系统和主轴驱动系统的安装、调试，常见故障诊断与维修；机床现场安装与验收，以及数控机床
调试，故障排查在教学实训装置中的模拟操作等内容。
　　本书由长期从事数控机床开发的研究人员、数控机床生产管理人员和数控技术应用教学管理人员
组成的编写组完成，可以作为高等工科院校的机械制造、机电一体化、自动控制及其他相关专业学生
学习数控技术的教材，也可作为高等职业技术学院、中等专业学校数控专业的教材，还可供有关教师
与工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　由长期从事数控机床开发的研究人员、数控机床生产管理人员和数控技术应用教学管理人员组成
的编写组完成，可以作为高等工科院校的机械制造、机电一体化、自动控制及其他相关专业学生学习
数控技术的教材，也可作为高等职业技术学院、中等专业学校数控专业的教材，还可供有关教师与工
程技术人员参考。
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