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内容概要

本书编者在前一版的基础上，吸取多所大学在使用本书过程中提出的诸多宝贵意见，对全书进行修订
和补充。
本书的主要目的是使读者掌握机械工程专业英语术语及用法，培养和提高读者阅读和翻译专业英语文
献资料的能力。
本书的主要内容包括力学，机械零件与机构，机械工程材料，润滑与摩擦，机械制图，公差与配合，
机械设计，机械制造，管理，现代制造技术，科技写作。
全书共有68篇课文及10篇阅读材料，其中30篇课文有参考译文。
为了方便教学，本书另配有电子教案，向采纳本书作为教材的教师免费提供。
    本书可以作为机械设计制造及自动化，机械工程及自动化、机电工程等专业的专业英语教材，也可
以供从事机械工程各专业工作的工程技术人员参考使用。
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章节摘录

　　参考译文　　第1课　力学基本概念　　对运动、时间和作用力做出科学分析的分支称为力学。
它由静力学和动力学两部分组成。
静力学对静止系统进行分析，即在其中不考虑时间这个因素，动力学对随时间而变化的系统进行分析
。
　　当一些物体连接在一起形成一个组合体或者系统时，任何两个相连接的物体之间的作用力和反作
用力被称为约束力。
这些力约束着各个物体，使其处于特定的状态。
从外部施加到这个物体系统的力被称为外力。
　　电力、磁力和重力是可以不需要真正的实际接触而施加的力的例子。
与我们有关的许多力则必须通过直接的实际接触或机械接触才能产生。
　　力通过配合表面传到机器中的各构件上。
例如，从齿轮传到轴或者从齿轮通过啮合的轮齿传到另一个齿轮；从V带传到皮带轮；或者从凸轮传
到从动件。
由于很多原因，人们必须知道这些力的大小。
这些力在边界或在配合表面的分布必须合理，它们的大小必须在构成配合表面的材料的工作极限以内
。
例如，作用在一个滑动轴承上的力太大，它就会将油膜挤出，造成金属与金属的直接接触，产生过热
和使轴承快速失效。
如果齿轮间相啮合的齿与齿之间的力过大，就会将油膜从齿间挤压出来。
这会造成表层金属的碎裂和剥落，噪声增大，运动不精确，直至报废。
在力学研究中，我们主要关心力的大小、方向和作用点。
　　作用在同一个刚体上的两条不重合的平行线上的两个大小相等、方向相反的力不能被合并成一个
合力。
作用在一个刚体上的两个这样的力构成一个力偶。
力偶臂是这两条作用线之间的垂直距离，力偶面是包含这两条作用线的平面。
　　⋯⋯
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