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内容概要

　　全书共7章。
重点介绍了数控车床的分类与应用、数控车床的产生及发展趋势；数控车削加工工艺基础知识及数控
车削刀具的选择与使用；数控车床（FANUC 、SIEMENS、华中世纪星、FAGOR等系统）控制面板和
功能面板的使用方法；数控车床的基本操作方法；数控系统软件调试和数控系统的数据输入、输出功
能；数控车床的操作规程与日常维护。
特别是对轴类、套类、盘类等典型零件的编程、装夹和加工作了翔实的介绍。
　　《数控车床操作技术》可供从事数控车床加工操作的人员使用，也可以作为高职院校学生的教材
，还可以作为继续教育数控培训教材。
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