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内容概要

　　《精密测量技术常识（第2版）》是根据《中等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才
培养培训指导方案》中核心教学与训练项目基本要求编写的。
　　《教育部职业教育与成人教育司推荐教材·中等职业学校教学用书·精密测量技术常识（第2版
）》主要内容有：测量技术基础常识、轴套类零件的测量、键与花键的测量、螺纹的测量、盘类零件
的测量、箱体类零件的测量、表面粗糙度的测量、三坐标测量机简介，且附有相应的实验报告与习题
。
书中编入的相关新知识、新工艺和新技术，贴近数控技术应用专业领域培养技能型紧缺人才的教学需
求。
在附录中介绍了测量常用计算方法，以及量具、量仪的保养常识。
　　《教育部职业教育与成人教育司推荐教材·中等职业学校教学用书·精密测量技术常识（第2版
）》可作为中等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训教材，也可作为职业院校机
械类专业教材，以及机械工人岗位培训和自学用书。
　　《教育部职业教育与成人教育司推荐教材·中等职业学校教学用书·精密测量技术常识（第2版
）》还配有电子教学参考资料包（包括教学指南、电子教案及习题答案），详见前言。
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章节摘录

　　教育部职业教育与成人教育司推荐教材：中等职业学校教学用书·数控技术应用专业第1章　测
量技术基础常识　　1.1　测量概述　　1.1.1　测量概念　　现代制造技术的提高，对测量技术在测量
精度与方法上提出了更高的要求，从而使精密测量在现代制造技术中得到了迅速的发展和普及，为机
械制造中工件的互换性和产品质量提供了更好的保证。
与常规测量一样，精密测量也是将被测量与标准量（或单位量）进行比较，并确定其比值的过程。
这一量过程包括被测对象、计量单位、测量方法和测量误差等四个要素。
其测量的内容包括长度、角度、几何形状、表面相互位置及表面粗糙度等参数。
一般，以um作为测量单位。
　　1.1.2　测量方法分类　　测量方法是指完成测量任务所用的方法、量具或仪器，以及测量条件的
总和。
当没有现成的量具或仪器时，需要自行拟订测量方法，这就需要根据被测对象和被测量的特点（形体
大小、精度要求等）确定标准量，拟订测量方案、工件的定位、读数和瞄准方式及测量条件（如温度
和环境要求等）。
　　测量方法可以根据被测量类别的不同、测量条件和实验数据处理方法的不同进行分类。
　　（1）单项测量和综合测量　　单项测量是单独测量工件的各个几何参数、综合测量是测量工件
几个相关参数的综合效应或综合参数。
　　（2）绝对测量和相对测量　　绝对测量是指量值直接表示被测参数的测量方法。
相对测量是指量值仅表示被测参数相对标准量偏差的测量方法。
　　（3）接触测量和不接触测量　　接触测量是指被测表面与测量工具的测头有机械接触并有机械
作用力的测量方法。
按接触形式可分为点接触、线接触和面接触。
不接触测量是指被测表面与测量工具的测头不直接接触的测量方法。
　　⋯⋯
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