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内容概要

　　《模具数控加工技术》体现了行动导向、能力本位的课程开发理念，依据模具数控加工手段分
为5个学习情境，即模具零件数控车削、模具零件数控铣削、模具零件加工中心加工、模具零件数控
线切割和模具零件数控电火花成型加工。
每个学习情境选取若干个典型模具零件作为加工项目，每个项目都体现了职业活动的整体性，将工艺
分析、数控编程、数控机床操作、零件质量检验与分析作为一个整体模块进行编排。
其实质体现了职业教育教学活动的过程，可作为使用者进行教学设计和教学方法改革的参考。
　　本书可作为高职高专、成人高校模具设计与制造、数控技术应用、机电一体化等专业的教材，也
可作为从事模具数控加工技术人员和操作人员的培训教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   5）程序的编辑 下列各项操作均是在编辑模式下、程序被打开的情况下进行的。
 （1）字的检索： ①按[操作]软键。
 ②在出现的下级子菜单中按“继续”软键，直到菜单中出现“检索”软键[检索↑]、[检索↓]。
 ③按字母和数字键，输入需要检索的字段。
例如，要检索M03，则输入M03。
 ④按检索键。
[检索↓]键为从光标所在位置开始向程序后面检索，[检索↑]键为从光标所在位置开始向程序前面进
行检索。
可以根据需要选择一个检索键。
光标找到目标字段后，定位在该字段上。
 ⑤检索键或方向键、可以检索到程序段中下一个出现该字段的位置，这为字段的替代和删除操作提供
了方便。
 （2）字的替换： ①使用光标移动键或字的检索操作，将光标移到需要替换的字符上。
 ②按字母和数字键，输入需要替换的字段。
 ③按“字符替换”按键，光标所在的字符被替换。
 （3）字的删除：使用光标移动键，将光标移到需要删除的字段上，按“删除”按键；当然对于检索
到的字段，按“删除”按键也可以删除。
 （4）字的插入： ①使用光标移动键或字的检索操作，将光标移到需要插入的后一位字段上。
 ②按字母和数字键，输入需要插入的字段。
 ③按“插入”按键，光标所在的字符之前出现新插入的字段。
 （5）跳到程序头：在自动运行程序时，需要将显示屏幕中的光标快速返回到程序头，这就需要调到
程序头的操作，常用的有以下两种方法： 方法一：按“复位”按键，光标即可返回到程序头。
 方法二：连续按菜单中的“继续”软键，直到菜单中出现【REWIND】软键，按该软键，光标即可返
回到程序头。
 （6）输入过程中的删除：在程序录入过程中，没有按“插入”按键的时候，程序段还在输人缓存区
，可以使用取消键来进行删除。
每按一次“删除单个字符”按键，就删除一字符。
 5.MDI运行操作 在调试机床、手动换刀等操作时，需要使用MDI模式。
按下“MDI”按键之后数控系统就进入MDI运行模式。
在该模式下可以，可以编制一段程序加以执行，具体操作步骤如下： （1）按系统面板上的“程序”
按键，CRT将进入程序编辑界面。
 （2）输入MDI指令段。
输入MDI指令段有两种输入方式： 方法一：一次输入一条指令。
例如，要输入“COO X100.Z100.”，可以直接在命令行输入“C00 X100.Z100.”，然后按“插入”按键
，这段程序自动显示在CRT屏幕内，并且光标出现在下一行的开头，可以继续编辑。
 方法二：多次输入，每次输入一个字段。
如上例，也可以在命令行先输入“G00”，按“插入”按键，CRT屏幕内显示“G00”；再输入
“X100.”，按“插入”按键，最后输入“Z 100.99，按“插入”按键，最终这段程序完整地显示
在CRT屏幕内。
 需要说明的是，在MDI运行模式下，所有程序编辑的操作都可以进行，如字的删除、替换、检索等。
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编辑推荐

《高等职业教育机电类专业"十二五"规划教材:模具数控加工技术》可作为高职高专、成人高校模具设
计与制造、数控技术应用、机电一体化等专业的教材，也可作为从事模具数控加工技术人员和操作人
员的培训教材。
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