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内容概要

　　《塑料模具设计指导（第3版）》共分3个部分。
第一篇为塑料模具课程设计和毕业设计指导，以单分型面模、多分型模为例，着重介绍了一般模具设
计的内容、方法和步骤，在所举实例中对机动抽芯、液压气动抽芯、机动推出、气动推出和普通流道
、热流道等进行了介绍；第二篇主要介绍了2006年发布的模架国家标准、模具专用零件国家标准及一
些模具行业自用零件标准。
所选图例全部为实例中图样，具有一定参考价值；第三篇介绍塑料模具设计常用资料及设计题选。
全书采用最新的国家标准和部委颁布标准。
　　《塑料模具设计指导（第3版）》可供高等工科院校材料成型及控制工程、机械类模具方向及高
分子材料工程的本科学生进行塑料模具设计时使用，也可作为高职、高专学生进行课程设计、毕业设
计的参考书，同时还可供相关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   6.2.3 模具设计 通过理论设计、计算机分模和浇口位置计算机模拟相结合的方法，
最终确定成形零件工作尺寸和模具的结构形式。
 1.分型面位置和形式的确定 （1）在塑件设计阶段，就应考虑成型时分型面的形状和位置，否则无法
用模具成型。
在模具设计阶段，首先就要确定分型面的位置和浇口的形式，然后才能确定模具的结构。
分型面设计是否合理，对塑件质量、工艺操作难易程度和模具的设计制造都有很大的影响。
因此，分型面的选择是注射模设计中的一个关键因素。
 （2）根据上述原则及该塑件的结构形式，该塑件的水平主分型面可以平直分型面，也可沿底部外边
缘选阶梯形分型面，显然平直分型面有利于制造和减小脱模高度，所以选择平直分型面。
在具有破孔的两侧还必须进行侧向分型（左图竖直红线所示位置），其两个垂直分型面在塑件上的位
置及形式。
主分型面设置于图示位置，有利于充模时的排气，并可利用该分型面两侧塑件表面粗糙度不同，精度
要求较低的内壁面在冷却后产生的收缩对动模型芯有一定的包紧力，开模时有利于塑件保留在动模一
侧方便脱出。
这样设置主分型面后，产生的侧向抽芯必然在动模上，符合一般抽芯结构的设计位置，有利于侧向抽
芯。
 2.浇注系统设计 浇注系统是指注射模中从主流道的始端到型腔之间的熔体进料通道，它的作用是将塑
料熔体顺利的充满型腔的各个部位。
具有传质、传压和传热的功能，正确设计浇注系统对获得优质的塑件极为重要。
注射成型的基本要求是在合适的温度和压力下使足量的塑料熔体尽快充满型腔，影响顺利充模的关键
之一就是浇注系统的设计。
 浇口形式的选择就决定了流道系统，而流道系统又决定了模具的结构形式。
本设计若采用侧浇口或潜伏式浇口，就可以采用单分型面模来成型，模具结构比较简单。
浇口开在塑件的侧面，对塑件外观有一定的影响，另外塑料熔体流程比较长，在浇口对面容易产生熔
接痕，对塑件质量有一定的影响。
若采用点浇口从塑件底部的中心进料，点浇口被拉断之后痕迹很小且又在隐蔽之处，流程比较小，熔
接痕较短（熔体经过破口处有熔接痕），对塑件的外观和内在质量比较有利。
因此本套模具采用一模两腔、点浇口的普通流道浇注系统，包括：主流道、分流道、冷料穴、点浇口
。
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编辑推荐

《塑料模具设计指导(第3版)》可供高等工科院校材料成型及控制工程、机械类模具方向及高分子材料
工程的本科学生进行塑料模具设计时使用，也可作为高职、高专学生进行课程设计、毕业设计的参考
书，同时还可供相关工程技术人员参考。
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