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内容概要

　　《塑料成型工艺与模具设计》根据高职学生的特点，根据一个塑料模具初学者由接触塑料、认识
和设计一些简单的塑料模具到逐渐了解、认识、参与设计较复杂的具有代表性动作机构的典型塑料模
具，从而逐渐全面了解塑料模具设计的一般方法和技巧这一主线，循序渐进地介绍了塑料成型工艺及
现代塑料模具设计方法。
　　全书共分为五个学习情境。
学习情境一简要介绍塑料及塑料成型的一些常识；学习情境二以肥皂盒体注射模具的设计为例，介绍
塑料模具的基本结构和工作原理，并详细介绍了模架及模架的选用方法、模具常用辅助机构等，还简
单介绍了肥皂盒体注射模具的制造、装配、调试与生产等知识；学习情境三以电池盖斜顶出模具设计
为例，讲解斜顶出模具的特点、工作原理和斜顶零件的常见形式和设计方法等，并详细介绍塑料模具
的浇注系统、顶出系统、冷却系统和排气系统的设计方法；学习情境四以带卡扣盖板侧抽芯模具设计
为例，详细介绍带侧滑块模具的工作原理、常见滑块机构及其工作原理、滑块相关零部件尺寸设计方
法等；学习情境五以耳塞盖三板模的设计为例，讲解三板模的工作原理及设计要点。
附录部分收录了模具设计的一些常用资料。
　　《塑料成型工艺与模具设计》突出工程应用型人才培养要求，实用性较强，适合作为高职院校模
具设计与制造专业及机械类相关专业的教材，也可以作为工程技术人员的自学用书或设计参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   5）2Crl3不锈钢 美国编号：AISI420；欧洲编号：DIN1.2083。
出厂硬度为HB180～240，需要热处理，应用硬度HRC48～52，不适合氮化热处理（锐角的地方会龟裂
）。
此钢耐腐蚀及抛光的效果良好。
所以一般透明胶件及有腐蚀性的胶料（如PVC及防火料、V2、V1、V0类的塑料）很合适用此种钢材
。
此钢材也广泛用在塑料模具上，故品牌也很多，常用的有：一胜百（ASSAB）S—136ESR和德胜
（THYSSEN）GS083—ESR、GS083、GS083VAR。
如果采用德胜，要注意如果是透明件，那么定模及动模镶件都要用GS083ESR（据钢厂资料，ESR电渣
重溶可提高钢材的晶体均匀度，抛光效果更佳），不是透明胶件动模件一般不需要高光洁度的，可选
用普通的CS083，因为钢材价格比较廉宜一些，也不影响模具的质量。
此钢材有时客户也会要求用作模架，因为防锈关系，可以保证冷却管道的运水畅顺，以使生产周期稳
定。
 6）X36CrMo17预硬不锈钢 美国编号：AISI420；欧洲编号：DIN1.2316。
出厂硬度为HB265～380，视钢厂的规格而定，如果是透明胶件，一般不采用此钢材，因为抛光到高光
洁度时，由于硬度不够很容易有坑纹，同时在啤塑也容易有划痕，要经常再抛光，所以还是
用1.2083ESR经过热处理调质硬至HRC480～52，可省却很多的麻烦（虽然此钢硬度不高，机械切削较
易，模具完成周期短一些）。
采用此钢材常用在具有防锈功能的中等价位模具上，例如有腐蚀塑胶料，如上面提及的PVC、V1、V2
、V0类。
此钢材在塑料模具上的应用也很广泛，品牌也多，常用的品牌有：一胜百（ASSAB）S—136H，出厂
硬度为HB290～330；德胜钢厂（THYSSEN）GS316（硬度HB265～310）、GS316ESR（硬度HRC30～34
）、GS083M（硬度HB290～340）、GSl28H（硬度HRC38～42）：日本大同（DAIDO）PAK90（硬
度HB300～330）。
 71 X38CrM05 1热作钢 美国编号：AISI H11；欧洲编号：DIN 1.2343。
此钢出厂硬度为HB210～230，需要热处理，一般应用硬度为HRC50～54。
据钢厂的资料，此钢比1.2344（H13）韧性略高，在欧洲较多采用，也常用此钢做定模及动模镶件。
由于在亚洲及美洲地区此钢不甚普及，所以品牌不多。
国内公司常用德胜钢厂（THYSSEN）的GS343 EFS，此钢可氮化处理。
 8）S7重负荷工具钢 出厂硬度为：HB200～225，需要热处理，应用硬度为：HRC54～58，此钢一般是
美国公司要求采用在定模及动模镶件及行位上的，欧洲及我国华南地区应用不广泛。
国内常用一胜百（ASSAB）COMPAX—S7、及德胜钢厂（THYSSEN）GS307。
 9）Crl2Mo1V1冷作钢 美国编号：AISI D2；欧洲编号；DIN 1.2379；曰本编号：JIS SKD11。
出厂硬度为HB240～255，应用硬度为HRC56～60，可氮化处理。
此钢多数用在模具上的行位上（日本公司比较常用）。
品牌有：一胜百（ASSAB）XW—41，大同钢厂（DAIDO）DC—53／DC11，德胜钢厂（THYSSEN
）GS—379。
 10）100MnCrW4&90MnCrV8油钢 相当于AISI 01，DIN 1.2510或AISI 02，DIN 1.2842出厂硬度为HB220
～230，需要热处理，应用硬度为HRC58～60，此钢用在塑料模具上行位的垫片及垃圾钉上，品牌有：
一胜百（ASSAB）DF2、德胜（THYSSEN）GS—510和GS—842，龙记（LKM）2510。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<塑料成型工艺与模具设计>>

编辑推荐

《高等职业教育模具设计与制造专业"十二五"规划教材:塑料成型工艺与模具设计》突出工程应用型人
才培养要求，实用性较强，适合作为高职院校模具设计与制造专业及机械类相关专业的教材，也可以
作为工程技术人员的自学用书或设计参考书。
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