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内容概要

　　《非真离心铸造》首先介绍了离心铸造基础知识，之后重点介绍了非真离心铸造过程中的溢出问
题和金属液的充型和凝固过程，并在此基础上提出了铸件内气体和缩松缺陷的形成机制，总结了工艺
参数对铸件内部缺陷形成的影响。
其中，离心力场下金属液的充型和凝固过程，以及内部缺陷的形成机制的探讨，是本书的核心内容。
最后，介绍了非真离心铸造的典型生产应用。
　　《非真离心铸造》可作为高等学校机械制造专业教师、研究生用书，也可作为研究人员和技术工
作者的参考书。
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