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前言

机械制造工艺学教材版本很多，但其内容大同小异。
作为教材一个共同的特点是理论性强，比较抽象。
本书与一般工艺学教材不同，其特点是内容很具体，抽象理论少。
阐述零件工艺，如果提供所有工序卡，则书页数过多，如果只提供工艺过程卡则不便于读者阅读理解
。
因此，本书第三章作了灵活的安排，既提供了重要的工艺信息，又使书的篇幅大大减少。
本书与现有机械制造工艺学课程设计指导书不同，后者一般仅有一个实例，而本书对不同种类零件的
工艺分别作了介绍，信息量大。
本书自成体系，与现有任意一本工艺学书籍相同相似之处不到30％。
在众多机械类教材和著作中，就写作构思、总体布局和内容精选而言，与本书比较接近的书，目前还
没有。
本书不能取代工艺学教材，但笔者坚信本书作用不可低估。
第一，由于通俗易懂，读者可以轻松地将本书读完，从而有所收获。
第二，众所周知，抽象的内容难理解，具体的内容易理解，本书具体实例多，读者使用本书能更好地
掌握工艺理论。
第三，本书所介绍的零件工艺，容易引起读者的兴趣，易为读者所接受。
本书可供机械制造工程技术人员参考，也可供高等院校本科、专科、电大、职大等机械类专业或其他
相近、相关专业师生阅读，还可作为机械制造工艺学课程配套教材或课外作业、课程设计、毕业设计
的重要参考资料。
王彪教授、武文革教授、辛志杰教授、姚平喜老师、张静丽老师、赵春红老师、马清艳老师、方群玲
老师给予了作者关心和鼓励，部分学生也给予作者不少关心帮助，在此一并表示感谢。
由于作者水平有限，书中难免存在不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　  《机械制造工艺设计指南》共五章：第一章概述，介绍工艺设计的要求、步骤、内容和工艺设计
常用手册目录。
第二章离合齿轮工艺设计，结合实例说明毛坯、加工路线、切削用量和夹具的设计方法。
第三章不同种类零件工艺指导，介绍轴类零件、盘套类零件、箱体类零件、拔叉、连杆、活塞的工艺
。
第四章不同种类零件工艺提示，给出部分零件工艺过程。
第五章工艺设计零件分类精选。
　  《机械制造工艺设计指南》可供机械制造工程技术人员参考，也可供高等院校本科、专科、电大
、职大等机械类专业或其他相近、相关专业师生阅读，还可作为机械制造工艺学课程配套教材或课外
作业、课程设计、毕业设计的重要参考资料。
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书籍目录

第一章 概述第一节 工艺设计的要求第二节 工艺设计的步骤与内容第三节 工艺设计常用手册目录第二
章 离合齿轮工艺设计第一节 零件的工艺分析及生产类型的确定第二节 选择毛坯、确定毛坯尺寸、设
计毛坯图第三节 加工方法的选择及工艺路线的制定第四节 工序设计第五节 切削用量及基本时间的确
定第六节 夹具设计第七节 工艺过程卡和工序卡第三章 不同种类零件工艺指导第一节 轴类零件工艺指
导第二节 盘套类零件工艺指导第三节 箱体类零件工艺指导第四节 拨叉工艺指导第五节 连杆工艺指导
第六节 活塞工艺指导第四章 不同种类零件工艺提示第一节 轴类零件工艺提示第二节 盘套类零件工艺
提示第三节 箱体类零件工艺提示第四节 拨叉工艺提示第五节 齿轮工艺提示第六节 丝杠工艺提示第五
章 工艺设计零件分类精选参考文献
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章节摘录

插图：4.确定时间定额可查阅工艺手册确定各工序的单件时间定额，也可采用计算法确定。
六、画工序简图，填写工艺文件工艺文件的格式、内容、要求及工序简图的画法等问题详见王先逵主
编的机械制造工艺学工艺规程设计部分和本书第二章 。
七、设计专用夹具夹具设计是工艺装备设计的一项重要工作，是工艺系统中最活跃的因素。
首先应做好设计准备工作，收集原始资料，分析研究工序图，明确设计任务。
专用夹具设计应根据零件工艺设计中相应工序所规定的内容和要求来进行，如工序名称、加工技术要
求、机床型号、前后工序关系、定位基准、夹紧部位和同时加工零件数等。
夹具设计可分为拟定方案、绘制装配图、绘制专用零件图三个阶段。
参见王光逵主编的机械制造工艺学和本章第三节 手册。
绘制装配图的具体步骤如下：1.布置图面选择适当比例（尽可能1：1），在图纸上用双点划线绘出被
加工件各个视图的轮廓线及其主要表面（如定位基面、夹紧表面和本工序的加工表面等），各视图之
间要留有足够空间，以便绘制夹具元件、标注尺寸和引出件号。
2.设计定位元件根据选好的定位基准确定出定位元件的类型、尺寸、空间位置及详细结构，并将其绘
制在相应的视图上（按接触或配合的状态）。
3.设计导向、对刀元件在分析加工方法及工件被加工表面的基础上，确定出用于保证刀具和夹具相应
位置的对刀元件类型（钻床夹具用导套、铣床夹具用对刀块）、结构和空间位置，并将其绘制在相应
的位置上。
4.设计夹紧元件夹紧装置的结构与空间位置的选择取决于工件形状、工件在加工中的受力情况以及对
夹具的生产率和经济性等要求，其复杂程度应与生产类型相适应。
注意使用快卸结构。
5.设计其他元件和装置如定位夹紧元件的配套装置、辅助支撑和分度转位装置等。
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编辑推荐

《机械制造工艺设计指南》是由国防工业出版社出版的。
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